
Аннотация рабочей программы учебной практики 

УП.00 Учебная практика 

ПМ.01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации 

с учетом специфики технологических процессов, ПМ 02 Осуществление сборки и 

апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики 

технологических процессов, ПМ.03 Организация монтажа, наладки и технического 

обслуживания систем и средств автоматизации, ПМ.04 Осуществление текущего 

мониторинга состояния систем автоматизации, ПМ.05 Выполнение работ по 

профессии  18494 слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике 

образовательной программы подготовки специалистов среднего звена 

специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям) 

 

1. Цели прохождения учебной практики: освоение основных видов деятельности: 

осуществлять разработку и компьютерное моделирование элементов систем 

автоматизации с учетом специфики технологических процессов, осуществлять сборку и 

апробацию моделей элементов систем автоматизации с учетом специфики 

технологических процессов, организовывать монтаж, наладку и техническое 

обслуживание систем и средств автоматизации, осуществлять текущий мониторинг 

состояния систем автоматизации, выполнение работ по профессии  18494 слесарь по 

контрольно-измерительным приборам и автоматике и соответствующие им общие и 

профессиональные компетенции. 

2. Место учебной практики в структуре образовательной программы учебная 

практика (УП.00) входит в профессиональный цикл ППССЗ  

3. Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения учебной 

практики: ОК 01-09, ПК 1.1-1.4, ПК 2.1-2.3, ПК 3.1-3.5, ПК 4.1-4.3, ДК 5.1-5.3. 

4. Требования к результатам освоения учебной практики: в результате освоения 

профессионального модуля обучающийся должен: 

знать: 

Основной вид деятельности: Осуществлять разработку и компьютерное 

моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики 

технологических процессов: 

 современное программное обеспечение для создания и выбора систем автоматизации; 

 критерии выбора современного программного обеспечения для моделирования 

элементов систем автоматизации;  

 теоретические основы моделирования; 

 назначения и области применения элементов систем автоматизации; 

 содержания и правила оформления технических заданий на проектирование; 

 методики построения виртуальных моделей; 

 программное обеспечение для построения виртуальных моделей; 

 методики разработки и внедрения управляющих программ для тестирования 

разработанной модели элементов систем автоматизированного оборудования, в том числе 

с применением CAD/CAM/CAE систем; 

 функциональное назначение элементов систем автоматизации; 

 основы технической диагностики средств автоматизации; 

 основы оптимизации работы компонентов средств автоматизации; 

 состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки 

элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии); 

 классификацию, назначение, область применения и технологические возможности 

элементов систем автоматизации; 



 служебное назначение и конструктивно-технологических признаки разрабатываемых 

элементов систем автоматизации; 

 требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для элементов 

систем автоматизации. 

Основной вид деятельности: Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов 

систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов: 

 служебное назначение и номенклатуру автоматизированного оборудования и 

элементной базы систем автоматизации; 

 назначение и виды конструкторской и технологической документации для 

автоматизированного производства; 

 состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки 

изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии); 

 правила определения последовательности действий при монтаже и наладке модели 

элементов систем автоматизации; 

 типовые технические схемы монтажа элементов систем автоматизации; 

 методики наладки моделей элементов систем автоматизации; 

 классификацию, назначение и область элементов систем автоматизации; 

 назначение и виды конструкторской документации на системы автоматизации; 

 требования ПТЭ и ПТБ при проведении работ по монтажу и наладке моделей 

элементов систем автоматизации; 

 требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для систем 

автоматизации; 

 состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки 

изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии); 

 функциональное назначение элементов систем автоматизации; 

 основы технической диагностики средств автоматизации; 

 основы оптимизации работы компонентов средств автоматизации 

 состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки 

элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии) 

 классификацию, назначение, область применения и технологические возможности 

элементов систем автоматизации; 

 методики проведения испытаний моделей элементов систем автоматизации 

 критерии работоспособности элементов систем автоматизации; 

 методики оптимизации моделей элементов систем. 

Основной вид деятельности: Организовывать монтаж, наладку и техническое 

обслуживание систем и средств автоматизации: 

 правила ПТЭ и ПТБ; 

 основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного 

металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента; 

 основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном 

производстве; 

 виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в 

автоматизированном производстве; 

 правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых 

параметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном 

производстве; 

 расчет норм времени и их структуру на операциях автоматизированной механической 

обработки заготовок изготовления деталей в автоматизированном производстве. 

Основной вид деятельности: Осуществлять текущий мониторинг состояния систем 

автоматизации: 



 актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать 

и жить; основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в 

профессиональном и/или социальном контексте; 

 алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; методы работы 

в профессиональной и смежных сферах; структуру плана для решения задач; порядок 

оценки результатов решения задач профессиональной деятельности; 

 видов брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в 

автоматизированном производстве; 

 номенклатура информационных источников применяемых в профессиональной 

деятельности; приемы структурирования информации; формат оформления результатов 

поиска информации; 

 организации и обеспечения контроля конструкторских размерных цепей, 

сформированных в процессе автоматизированной сборки в соответствии с  требованиями 

конструкторской и технологической документации; 

 основных методов контроля качества собираемых узлов и изделий автоматизированном 

производстве; 

 основных методов контроля качества собираемых узлов и изделий, в том числе в 

автоматизированном производстве; 

 основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного 

сборочного оборудования, приспособлений и инструмента; 

 основы предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности; правила 

разработки бизнес-планов; порядок выстраивания презентации; кредитные банковские 

продукты. 

 особенности социального и культурного контекста; правила оформления документов и 

построения устных сообщений; 

 правил ПТЭ и ПТБ; 

 правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; 

основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); 

лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности; особенности произношения; правила чтения текстов 

профессиональной направленности. 

 правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; 

основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; пути обеспечения 

ресурсосбережения; 

 психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности 

личности; основы проектной деятельности; 

 расчета норм времени и их структуру на операции сборки соединений, узлов и изделий, 

в том числе в автоматизированном производстве; 

 роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном 

развитии человека; основы здорового образа жизни; условия профессиональной 

деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии (специальности); 

средства профилактики перенапряжения; 

 современные средства и устройства информатизации; порядок их применения и 

программное обеспечение в профессиональной деятельности; 

 содержание актуальной нормативно-правовой документации; современная научная и 

профессиональная терминология; возможные траектории профессионального развития и 

самообразования; 

 сущность гражданско-патриотической позиции, традиционных общечеловеческих 

ценностей; значимость профессиональной деятельности по специальности. 

Основной вид деятельности: Выполнение работ по профессии  18494 слесарь по 

контрольно-измерительным приборам и автоматике 



­ требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по ремонту, 

регулировке, испытанию и сдаче контрольно-измерительных приборов средней 

сложности; 

­ виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов 

и приспособлений для производства работ по ремонту, регулировке, испытанию и сдаче 

контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ виды, устройство и назначение магнитоэлектрических систем; 

­ виды, устройство и назначение оптических контрольно-измерительных приборов; 

­ кинематические схемы контрольно-измерительных приборов; 

­ виды и назначение электродвигателей, используемых в контрольно-измерительных 

приборах; 

­ виды, конструкция и назначение дросселей и редукционных узлов; 

­ виды намоток трансформаторов и катушек; 

­ устройство, назначение и принцип действия станков для намоток катушек; 

­ порядок заполнения актов дефектации контрольно-измерительных приборов средней 

сложности; 

­ порядок заполнения паспортов испытанных контрольно-измерительных приборов 

средней сложности; 

­ периодичность и порядок технического обслуживания контрольно-измерительных 

приборов средней сложности; 

­ виды, свойства и назначение различных видов припоя; 

­ способы выполнения пайки в зависимости от вида припоя; 

­ виды, свойства и назначение лакокрасочных материалов; 

­ способы подготовки поверхности и выполнения окраски; 

­ виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой 

информации; 

­ виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении работ по ремонту контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности при ремонте контрольно-измерительных приборов средней 

сложности; 

­ требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по слесарной 

обработке деталей; 

­ виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов 

и приспособлений для производства работ по слесарной обработке деталей; 

­ виды, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных 

инструментов; 

­ основные сведения о допусках и посадках; 

­ основные сведения о классах точности; 

­ основные сведения о классах шероховатости обработки; 

­ наименования и маркировка обрабатываемых материалов; 

­ способы гибки труб; 

­ способы обработки листового и профильного проката; 

­ способы опиливания плоских поверхностей с точностью не выше 10-го квалитета и 

шероховатостью до Ra 1,6; 

­ способы сверления, зенкования и развертывания отверстий до 6-го класса точности; 

­ приемы нарезания наружной и внутренней резьбы до 6-го класса точности; 

­ устройство ручных механизированных инструментов для сверления; 

­ виды и назначение инструментов для нарезания резьбы до 6-го класса точности; 

­ виды, устройство и назначение зубчатых зацеплений; 

­ способы сборки и разборки зубчатых зацеплений; 

­ способы выполнения лужения и пайки; 



­ порядок подготовки деталей к лужению и пайке; 

­ виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при 

слесарной обработке деталей; 

­ требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности при слесарной обработке деталей; 

­ требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по монтажу 

электрических схем средней сложности; 

­ виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования инструментов 

и приспособлений для производства работ по монтажу электрических схем средней 

сложности; 

­ виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и текстовой 

информации; 

­ марки проводов, их характеристики и применение в различных видах 

электромонтажа; 

­ методы пайки твердыми и мягкими припоями; 

­ виды изоляции проводов; 

­ виды экранированных проводов; 

­ способы зачистки проводов от изоляции; 

­ способы заделки проводов в наконечники; 

­ способы вязки проводов в жгуты; 

­ виды материалов, используемых при электромонтажных работах; 

­ виды соединения проводов различных марок пайкой; 

­ способы подготовки соединений под пайку и лужение; 

­ порядок монтажа электрических схем средней сложности; 

­ виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при 

монтаже электрических схем средней сложности; 

­ требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности при монтаже электрических схем средней сложности. 

уметь: 

Основной вид деятельности: Осуществлять разработку и компьютерное 

моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики 

технологических процессов: 

 анализировать имеющиеся решения по выбору программного обеспечения для 

создания и тестирования модели элементов систем автоматизации;  

 выбирать и применять программное обеспечение для создания и тестирования модели 

элементов систем автоматизации на основе технического задания; 

 создавать и тестировать модели элементов систем автоматизации на основе 

технического задания; 

 разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе 

выбранного программного обеспечения и технического задания; 

 использовать методику построения виртуальной модели; 

 использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для разработки 

виртуальной модели элементов систем автоматизации 

 использовать автоматизированные рабочие места техника для разработки виртуальную 

модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного 

обеспечения и технического задания; 

 проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем 

автоматизации; 

 проводить оценку функциональности компонентов 

 использовать автоматизированные рабочие места техника для виртуального 

тестирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки 

функциональности компонентов; 



 использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для разработки 

технической документации на проектирование элементов систем автоматизации; 

 оформлять техническую документацию на разработанную модель элементов систем 

автоматизации, в том числе с использованием средств САПР; 

 читать и понимать чертежи и технологическую документацию. 

Основной вид деятельности: Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов 

систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов: 

 выбирать оборудование и элементную базу систем автоматизации в соответствии с 

заданием и требованием разработанной технической документации; 

 выбирать из базы ранее разработанных моделей элементы систем автоматизации; 

 использовать автоматизированное рабочее место техника для осуществления выбора 

оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и 

требованием разработанной технической документации; 

 определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в 

соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на 

модель элементов систем автоматизации; 

 анализировать конструктивные характеристики систем автоматизации, исходя из их 

служебного назначения; 

 использовать средства информационной поддержки изделий на всех стадиях 

жизненного цикла (CALS-технологии); 

 применять автоматизированное рабочее место техника для монтажа и наладки моделей 

элементов систем автоматизации; 

 читать и понимать чертежи и технологическую документацию; 

 использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем и  

средств автоматизации; 

 проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях;  

 проводить оценку функциональности компонентов 

 использовать автоматизированные рабочие места техника для проведения испытаний 

модели элементов систем автоматизации; 

 подтверждать работоспособность испытываемых элементов систем автоматизации; 

 проводить оптимизацию режимов, структурных схем и условий эксплуатации 

элементов систем автоматизации в реальных или модельных условиях; 

 использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для выявления 

условий работоспособности моделей элементов систем автоматизации и их возможной 

оптимизации. 

Основной вид деятельности: Организовывать монтаж, наладку и техническое 

обслуживание систем и средств автоматизации: 

 использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем и 

средств автоматизации; 

 планировать проведение контроля соответствия качества систем и средств 

автоматизации требованиям технической документации; 

 планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической 

документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным 

требованиям; 

 планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего и оборудования в 

соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-

систем; 

 планировать работы по материально-техническому обеспечению контроля, наладки, 

подналадки и технического обслуживания автоматизированного металлорежущего 



оборудования на основе технологической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном 

производстве; 

 осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке  в процессе 

изготовления деталей и техническое обслуживание металлорежущего и оборудования, в 

том числе автоматизированного; 

 проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям 

технической документации; 

 организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-

систем в автоматизированном производстве; 

 разрабатывать инструкции для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего 

оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном 

производстве; 

 выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

 планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической 

документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным 

требованиям в автоматизированном производстве; 

 диагностировать неисправности и отказы систем автоматизированного 

металлорежущего производственного оборудования с целью выработки оптимального 

решения по их устранению в рамках своей компетенции; 

 разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами в автоматизированном производстве; 

 выявлять несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям 

технологической документации; 

 выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

 анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизированном 

производстве; 

 проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям 

технической документации; 

 организовывать работы по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке 

автоматизированного металлообрабатывающего оборудования технологического участка 

с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции; 

 устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, 

режущего и мерительного инструмента; 

 контролировать после устранения отклонений в настройке технологического 

оборудования геометрические параметры обработанных поверхностей в соответствии с 

требованиями технологической документации. 

Основной вид деятельности: Осуществлять текущий мониторинг состояния систем 

автоматизации: 

 анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в 

автоматизированном производстве; 

 выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 



 выявлять годность соединений и сформированных размерных цепей согласно 

производственному заданию; 

 выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; презентовать идеи открытия 

собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план; 

рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования; определять 

инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной 

деятельности; презентовать бизнес-идею; определять источники финансирования; 

 грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной 

тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе; 

 использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации 

автоматизированного сборочного производственного оборудования, в том числе;  

 использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и профессиональных целей; применять рациональные приемы 

двигательных функций в профессиональной деятельности; пользоваться средствами 

профилактики перенапряжения характерными для данной специальности; 

 контролировать после устранения отклонений в настройке сборочного 

технологического оборудования геометрические и физико-механические параметры 

формируемых соединений в соответствии с требованиями технологической 

документации; 

 описывать значимость своей специальности; 

 определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной 

деятельности; применять современную научную профессиональную терминологию; 

определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования;  

 определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники 

информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; 

выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую значимость 

результатов поиска; оформлять результаты поиска; 

 организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности; 

 организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности; 

 организовывать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно 

нормативным требованиям; 

 организовывать устранения нарушений, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, сборочного и мерительного инструмента; 

 осуществлять  организацию работ по устранению неполадок, отказов 

автоматизированного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и 

технологических приспособлений сборочного оборудования, с целью выполнения 

планового задания в рамках своей компетенции; 

 осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем автоматизированного 

сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции; 

 осуществлять организацию работ по контролю, геометрических и физико-

механических параметров соединений, обеспечиваемых в результате автоматизированной 

сборки и технического обслуживания автоматизированного сборочного оборудования;  

 планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

сборочного оборудования на основе технологической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно нормативным требованиям, в том числе в 

автоматизированном производстве; 



 понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; 

участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые 

высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и 

объяснить свои действия (текущие и планируемые); писать простые связные сообщения 

на знакомые или интересующие профессиональные темы; 

 применять конструкторскую документации для диагностики неисправностей отказов 

автоматизированного сборочного производственного оборудования; 

 применять средства информационных технологий для решения профессиональных 

задач; использовать современное программное обеспечение; 

 проводить контроль соответствия качества сборочных единиц требованиям 

технической документации; 

 разрабатывать инструкции для выполнения работ по диагностике автоматизированного 

сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами; 

 разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования в 

соответствии с производственными задачами; 

 распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном 

контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; 

определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы; составить план действия; определить 

необходимые ресурсы; владеть актуальными методами работы в профессиональной и 

смежных сферах; реализовать составленный план; оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с помощью наставника); 

 соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления 

ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности. 

Основной вид деятельности: Выполнение работ по профессии  18494 слесарь по 

контрольно-измерительным приборам и автоматике 
­ читать чертежи контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ подготавливать рабочее место для рационального и безопасного выполнения работ по 

ремонту, регулировке, испытанию и сдаче контрольно-измерительных приборов средней 

сложности; 

­ выбирать инструменты для производства работ по ремонту, регулировке, испытанию 

и сдаче контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ использовать персональную вычислительную технику для просмотра электрических 

схем и чертежей контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ печатать электрические схемы и чертежи контрольно-измерительных приборов 

средней сложности с использованием устройств вывода графической и текстовой 

информации; 

­ выполнять дефектацию контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ заполнять акты дефектации контрольно-измерительных приборов средней 

сложности; 

­ заполнять паспорта отремонтированных контрольно-измерительных приборов 

средней сложности; 

­ ремонтировать приборы магнитоэлектрической системы контрольно-измерительных 

приборов средней сложности; 

­ ремонтировать и заменять изношенные детали оптических приборов контрольно-

измерительных приборов средней сложности; 

­ производить ревизию регулирующего органа запорных и отсекающих устройств 

контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ ремонтировать и заменять изношенные детали зубчатых передач контрольно-

измерительных приборов средней сложности; 



­ производить статическую балансировку измерительных механизмов контрольно-

измерительных приборов средней сложности; 

­ настраивать механические уставки контрольно-измерительных приборов средней 

сложности; 

­ проверять срабатывание сигнальных устройств контрольно-измерительных приборов 

средней сложности; 

­ проверять целостность электрических цепей контрольно-измерительных приборов 

средней сложности; 

­ производить обезжиривание и пропитку чувствительных элементов контрольно-

измерительных приборов средней сложности; 

­ производить зарядку осушителей реагентами контрольно-измерительных приборов 

средней сложности; 

­ производить проверку сопротивления измерительных цепей контрольно-

измерительных приборов средней сложности; 

­ осуществлять чистку дросселей и редукционных узлов контрольно-измерительных 

приборов средней сложности; 

­ ремонтировать электродвигатели контрольно-измерительных приборов средней 

сложности; 

­ выполнять намотку трансформаторов и катушек контрольно-измерительных 

приборов средней сложности; 

­ выполнять пропитку и сушку обмоток трансформаторов и катушек контрольно-

измерительных приборов средней сложности; 

­ производить пайку различными припоями; 

­ производить подготовку поверхности приборов под окраску; 

­ выполнять окраску приборов ручным способом; 

­ выполнять защиту неокрашиваемых деталей или участков поверхности приборов; 

­ производить лабораторную проверку метрологических и технических характеристик 

контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ читать чертежи узлов и деталей средней сложности контрольно-измерительных 

приборов; 

­ подготавливать рабочее место для рационального и безопасного выполнения слесарной 

обработки деталей средней сложности контрольно-измерительных приборов; 

­ использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей 

деталей средней сложности контрольно-измерительных приборов; 

­ печатать чертежи деталей средней сложности контрольно-измерительных приборов 

с использованием устройств вывода графической и текстовой информации; 

­ выбирать инструменты для производства работ по слесарной обработке деталей 

средней сложности контрольно-измерительных приборов; 

­ выбирать средства контроля и измерений деталей средней сложности контрольно-

измерительных приборов; 

­ производить разборку и сборку зубчатых зацеплений контрольно-измерительных 

приборов; 

­ гнуть трубы контрольно-измерительных приборов; 

­ осуществлять опиливание плоских поверхностей деталей средней сложности 

контрольно-измерительных приборов с точностью не выше 10-го квалитета и 

шероховатостью до Ra 1,6; 

­ использовать контрольно-измерительные инструменты для проверки качества 

слесарной обработки деталей средней сложности контрольно-измерительных приборов; 

­ проверять соответствие размеров деталей средней сложности контрольно-

измерительных приборов требованиям технической документации; 

­ нарезать наружную и внутреннюю резьбу до 6 класса точности в деталях средней 

сложности контрольно-измерительных приборов; 



­ производить сверление, зенкование и развертывание отверстий в деталях средней 

сложности контрольно-измерительных приборов; 

­ производить лужение и пайку; 

­ читать электрические схемы средней сложности контрольно-измерительных 

приборов; 

­ подготавливать рабочее место для рационального и безопасного выполнения монтажа 

электрических схем средней сложности контрольно-измерительных приборов; 

­ выбирать инструменты для производства работ по монтажу электрических схем 

средней сложности контрольно-измерительных приборов; 

­ использовать персональную вычислительную технику для просмотра электрических 

схем средней сложности контрольно-измерительных приборов; 

­ печатать электрические схемы средней сложности контрольно-измерительных 

приборов с использованием устройств вывода графической и текстовой информации; 

­ производить рациональную прокладку электрических схем средней сложности 

контрольно-измерительных приборов; 

­ производить прозвонку проводов в кабеле и жгуте; 

­ заделывать концы проводов в наконечники в электрических схемах средней сложности 

контрольно-измерительных приборов; 

­ раскладывать и вязать в жгуты провода в электрических схемах средней сложности 

контрольно-измерительных приборов; 

­ маркировать провода и жгуты в электрических схемах средней сложности 

контрольно-измерительных приборов; 

­ выбирать провода соответствующей марки и сечения для прокладки электрических 

схем средней сложности контрольно-измерительных приборов; 

­ соединять провода различными способами в электрических схемах средней сложности 

контрольно-измерительных приборов; 

иметь практический опыт: 

Основной вид деятельности: Осуществлять разработку и компьютерное 

моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики 

технологических процессов: 

 выбора программного обеспечения для создания и тестирования модели элементов 

систем автоматизации на основе технического задания; 

 разработки виртуальных моделей элементов систем автоматизации на основе 

выбранного программного обеспечения и технического задания; 

 проведения виртуального тестирования разработанной модели элементов систем 

автоматизации для оценки функциональности компонентов; 

 формирования пакетов технической документации на разработанную модель элементов 

систем автоматизации; 

Основной вид деятельности: Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов 

систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов: 

 выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с 

заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов 

систем автоматизации; 

 осуществления монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации на основе 

разработанной технической документации; 

 проведения испытаний модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с 

целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации. 

Основной вид деятельности: Организовывать монтаж, наладку и техническое 

обслуживание систем и средств автоматизации: 

 планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и 

требований технической документации; 



 организации ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в том 

числе с использованием SCADA-систем; 

 осуществления диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего 

производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 

способов их устранения; 

 организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного 

металлорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических 

приспособлений в рамках своей компетенции; 

 осуществлять контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом 

и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства. 

Основной вид деятельности: Осуществлять текущий мониторинг состояния систем 

автоматизации: 

 осуществления контроля качества работ по наладке и техническому обслуживанию 

автоматизированного сборочного оборудования и соблюдения норм охраны труда и 

бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем. 

 осуществление диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного 

сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения. 

 - организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного 

сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических 

приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции.  

Основной вид деятельности: Выполнение работ по профессии  18494 слесарь по 

контрольно-измерительным приборам и автоматике 
­ изучение конструкторской и технологической документации на контрольно-

измерительные приборы средней сложности; 

­ подготовка рабочего места для демонтажа, монтажа, сборки и разборки контрольно-

измерительных приборов средней сложности; 

­ выбор слесарно-монтажных инструментов и приспособлений для ремонта, 

регулировки, испытания и сдачи контрольно-измерительных приборов средней 

сложности; 

­ демонтаж и монтаж контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ разборка и сборка контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ дефектация контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ оформление актов дефектации контрольно-измерительных приборов средней 

сложности; 

­ ремонт деталей и узлов контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ регулировка контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ испытания контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ окраска контрольно-измерительных приборов; 

­ оформление паспортов испытанных контрольно-измерительных приборов средней 

сложности; 

­ сдача контрольно-измерительных приборов средней сложности; 

­ изучение конструкторской и технологической документации на узлы и детали средней 

сложности контрольно-измерительных приборов; 

­ подготовка рабочего места для слесарной обработки деталей средней сложности 

контрольно-измерительных приборов; 

­ выбор слесарно-монтажных инструментов и приспособлений для слесарной 

обработки деталей средней сложности контрольно-измерительных приборов; 

­ размерная обработка деталей и узлов контрольно-измерительных приборов с 

точностью до 10-го квалитета; 



­ выполнение операций по пригонке деталей контрольно-измерительных приборов с 

точностью до 10-го квалитета; 

­ контроль формы узлов и деталей контрольно-измерительных приборов; 

­ контроль размеров узлов и деталей контрольно-измерительных приборов с точностью 

до 10-го квалитета; 

­ контроль шероховатости поверхности деталей контрольно-измерительных приборов 

с точностью до Ra 1,6; 

­ изучение конструкторской и технологической документации на производимые работы 

по монтажу электрических схем средней сложности контрольно-измерительных 

приборов; 

­ подготовка рабочего места для монтажа электрических схем средней сложности 

контрольно-измерительных приборов; 

­ выбор инструментов и приспособлений для монтажа электрических схем средней 

сложности контрольно-измерительных приборов; 

­ прокладка электрических схем средней сложности; 

­ соединение элементов электрических схем средней сложности контрольно-

измерительных приборов различными способами. 

5. Общая трудоемкость учебной практики 

Всего – 360 часов (10 недель), в том числе: 

ПМ.01 – 108 часов (3 недели); 

ПМ.02 – 72 часа (2 недели); 

ПМ.03 – 36 часов (1 неделя); 

ПМ.04 – 36 часов (1 неделя); 

ПМ.05 – 108 часов (3 недели); 

6. Вид промежуточной аттестации: дифференцированный зачет –4,6,7 семестр. 

7. Рабочую программу разработали: 

Ю.Т. Уразумбетова, преподаватель высшей квалификационной категории. 

С.Н. Сушков, преподаватель высшей квалификационной категории. 

Н.А. Чепик, преподаватель первой квалификационной категории. 

 

Председатель цикловой комиссии АиТП                                      Уразумбетова Ю.Т.  
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