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Направленность (профиль): «Эксплуатация и обслуживание технологических объектов 

нефтегазового производства» 
 

1. Цель дисциплины: овладение студентами основ разработки технологических 

процессов сборки машин и изготовления их деталей в машиностроительном 

производстве с требуемой точностью 

2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы 

Дисциплина «Основы технологии машиностроения» относится к части 

формируемой участниками образовательных отношений. 

3. Результаты освоения дисциплины: формируемые компетенции и индикаторы их 

достижения  

Код и наименование 

компетенции 

Код и наименование 

индикатора 

достижения 

компетенции (ИДК) 

Код и наименование результата обучения 

по дисциплине (модулю) 

ПКС-1 способность 

осуществлять и 

корректировать 

технологические процессы 

нефтегазового 

производства в 

соответствии с выбранной 

сферой профессиональной 

деятельности 

ПКС-1.2 
Разрабатывает и ведет 

нормативно-

техническую 

документацию, 

регламентирующую 

осуществление 

технологических 

процессов 

Знать (З.1): требования разработки 

технологического процесса изготовления 

машин, принципы производственного 

процесса изготовления машин, технологию 

сборки, правила разработки 

технологического процесса изготовления 

машиностроительных изделий 

Уметь (У.1): применять контрольно-

измерительную технику для контроля 

качества продукции и метрологического 

обеспечения продукции и технологических 

процессов ее изготовления 

Владеть (В.1): основными принципами 

проектирования технологических 

процессов сборки машин и 

технологических процессов изготовления 

деталей в машиностроительном 

производстве 

ПКС-6 способность 

применять процессный 

подход в практической 

деятельности, сочетать 

теорию и практику в 

соответствии с выбранной 

сферой профессиональной 

деятельности 

ПКС-6.1 Анализирует 

и классифицирует 

основные 

производственные 

процессы, 

представляющие 

единую цепочку 

нефтегазовых 

технологий и функций 

производственных 

подразделений 

Знать (З.2): закономерности и связи 

процессов проектирования и создания 

машин 

Уметь(У.2): выполнять анализ 

технологических процессов и оборудования 

как объектов автоматизации и управления 

Владеть (В.2): навыками анализа 

технологических процессов, как объекта 

управления и выбора функциональных 

схем их автоматизации 

 

4. Общая трудоемкость дисциплины  

составляет 3 зачетные единицы, 108 часов 

5. Форма промежуточной аттестации 

очная форма обучения: зачет - 7 семестр. 
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