
 
Аннотация рабочей программы дисциплины  

Надежность в технологических системах  

основной профессиональной образовательной программы по направлению подготовки 

15.03.01 Машиностроение   
 

Направленность (профиль): технологии производства, ремонта и 

эксплуатации в машиностроении 

 

1. Цели изучения дисциплины (модуля) 

Формирование знаний по управлению надежностью технологических систем 

материалообработки, проведение оценки надежности и долговечности элементов и 

технологических систем в целом, а также ознакомление с математическими основами теории 

надежности и технологическим обеспечением долговечности изделий машиностроения. 

 

2. Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной 

программы 

Дисциплина надежность в технологических системах относится к части формируемой 

участниками образовательных отношений. 

Необходимыми условиями для освоения дисциплины являются:  

Знание основы проектирования технологических процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности и их виды, основы технологической подготовки 

производства, основы разработки технологических процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности; 

Умения анализировать конструкцию детали на технологичность, производить типовые 

расчеты при разработке технологических процессов деталей машиностроения средней 

сложности, применять принципы технологической подготовки производства , применять 

методы разработки и проектирования технологических процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности;  

Владение типовыми технологическими процессами при решении профессиональных задач 

изготовления деталей машиностроения средней сложности, навыками планировании и 

реализации технологической подготовки производства, навыками разработки и проектирования 

технологических процессов изготовления деталей машиностроения средней сложности.  

Содержание дисциплины служит основой для освоения для выполнения и подготовки к 

процедуре защиты и защиты выпускной квалификационной работы.  

 

3. Результаты освоения дисциплины (модуля): формируемые компетенции и индикаторы 

их достижения  
Код и 

наименование 

компетенции 

Код и наименование индикатора 

достижения компетенции (ИДК) 

Код и наименование результата обучения 

по дисциплине  

ПКС-2 Способен 

разрабатывать 

технологические 

процессы 

изготовления 

машиностроительных 

изделий средней 

сложности серийного 

(массового) 

производства 

ПКС-2.1 Демонстрирует 

осведомленность о технических 

требованиях, предъявляемых к деталям 

машиностроения средней сложности и 

типовым технологическим процессам 

изготовления деталей машиностроения 

средней сложности 

Знать: З1 виды технологических процессов  

Уметь: У1 реализовывать выбор типового 

технологического процесса  

Владеть: В1 техническими требованиями, 

предъявляемыми к деталям машиностроения 

средней сложности 

ПКС-2.2 Применяет современные 

компьютерные технологии и средства 

при решении задач разработки 

технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения 

средней сложности 

 

 

Знать: З2  программы автоматизации 

проектирования технологических процессов  

Уметь: У2 использовать компьютерные 

технологии при разработки технологических 

процессов  

Владеть: В2 системами автоматизированного 

проектирования технологических процессов  
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ПКС-2.3 Использует навыки разработки 

маршрутов обработки отдельных 

поверхностей заготовок деталей 

машиностроения средней сложности 

Знать: З3 маршруты обработки поверхностей 

заготовок машиностроения  

Уметь: У3 разрабатывать маршруты обработки 

отдельных поверхностей заготовок деталей 

машиностроения средней сложности 

Владеть: В3 навыками разработки маршрутов 

обработки отдельных поверхностей заготовок 

деталей машиностроения средней сложности 

 

4. Общая трудоемкость дисциплины (модуля) 

составляет 4 зачетных единиц, 144 час. 

 

5. Форма промежуточной аттестации 
очная форма обучения: экзамен – 7 семестр. 

заочная форма обучения: экзамен – 9 семестр. 
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