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1. Цель изучения дисциплины 

Цель дисциплины: формирование знаний, умений, навыков и компетенций в 

области построения систем на базе программируемых логических контроллеров и их 

использование в профессиональной деятельности. 

2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: 

Дисциплина «Программирование промышленных контроллеров» относится к части 

учебного плана, формируемой участниками образовательных отношений. 

Необходимыми условиями для освоения дисциплины являются: 

 знание принципов организации и построения микропроцессорных устройств и 

систем вычислительной техники, принципов организации промышленных сетей и 

протоколов связи.; 

 умения использовать на практике знания основ теории автоматического 

управления, выполнять расчет замкнутых систем автоматического регулирования; 

 владение навыками алгоритмизации и разработки программного обеспечения. 

Содержание дисциплины является логическим продолжением содержания 

дисциплин: «Электротехника и электроника», «Теория автоматического управления», 

«Программирование» и служит основой для изучения дисциплин «Конструирование и 

технология производства электронных средств», «Моделирование мехатронных систем». 

3. Результаты освоения дисциплины: формируемые компетенции и индикаторы 

их достижения  

Таблица 3.1 
Код и наименование 

компетенции 

Код и наименование индикатора 

достижения компетенции
 

Код и наименование результата 

обучения по дисциплине 
ПКС-2 Способен 

разрабатывать технологии и 

программы для станков и 

манипуляторов с программным 

управлением 

ПКС-2.1 Разрабатывает управляющие 

программы для промышленных логических 

контроллеров, станков и роботов-

манипуляторов с программным 

управлением 

Знать: основы построения 

микропроцессорной техники на базе 

программируемых контроллеров; методы 

программирования в системах на основе 

программируемых логических 

контроллеров (З1) 

Уметь: осуществлять выбор модулей 

входов/выходов ПЛК для конкретных 

применений; использовать стандарты 

средств связи цифровых 

микропроцессорных систем управления с 

ПЛК и управляющими ЭВМ. (У1) 

Владеть: навыками применения 

современных систем и сред 

программирования промышленных 

контроллеров; (В1) 

 

4. Общая трудоемкость дисциплины  

составляет 4 зачетные единицы, 144 часа 

5. Форма промежуточной аттестации 
очная форма обучения: экзамен – 6 семестр. 
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