
 
Аннотация рабочей программы дисциплины  

Нормативное обеспечение машиностроительного производства  
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Направленность (профиль) Управление инновациями в промышленности 

(машиностроение) 
 

1. Цели изучения дисциплины:  

формирование у обучающихся способности использовать нормативные документы 

технологической, конструкторской, организационно-управленческой подготовки 

производства, нормативные документы комплексной подготовки производства предприятий 

машиностроительной отрасли. 

 

2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: 

Дисциплина относится к дисциплинам части, формируемой участниками образовательных 

отношений учебного плана (элективным дисциплинам). 

Необходимыми условиями для освоения дисциплины являются:  

знание основные принципы решения прикладных инженерно-технических и технико-

экономических задач, планирования и проведения работ по проекту, основы обоснования 

экономической целесообразности проектов, основы теории экономики, основы проектирования 

цехов и участков, основы проектирования механообрабатывающего производства, основы 

проектирования технологического оснащения рабочих мест механообрабатывающего 

производства, основы проектирования технологических процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности и их виды, основы технологической подготовки 

производства, основы разработки технологических процессов изготовления деталей 

машиностроения средней сложности.  

умения применять основные принципы решения прикладных инженерно-технических и 

технико-экономических задач, планирования и проведения работ по проекту, применять 

компьютерные технологии для решения прикладных инженерно-технических и технико-

экономических задач, планирования и проведения работ по проекту, использовать различные 

пакеты прикладных программ для решения инженерно-технических и технико-экономических 

задач, планирования и проведения работ по проекту, применять принципы и методы 

организации производственных процессов в пространстве, применять современные средства 

автоматизации и компьютерные технологии при проектировании механообрабатывающего 

производства, применять методы проектирования технологического оснащения рабочих мест 

механообрабатывающего производства, основы проектирования технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения средней сложности и их виды, основы технологической 

подготовки производства, применять методы разработки и проектирования технологических 

процессов изготовления деталей машиностроения средней сложности.  

владение навыками технико-экономического анализа для решения профессиональных 

задач, одами обоснования экономических и технико-экономических решений в различных 

областях жизнедеятельности, методами экономических наук при решении профессиональных 

задач, методы проектирования цехов и участков, технологией проектирования оснащения 

рабочих мест, программными продуктами при проектировании цехов и участков, нормативно-

технической документацией, регламентирующих планирование рабочих мест 

машиностроительного производство, навыками проектирования технологического оснащения 

рабочих мест механообрабатывающего производства, типовыми технологическими процессами 

при решении профессиональных задач изготовления деталей машиностроения средней 

сложности, навыками разработки и проектирования технологических процессов изготовления 

деталей машиностроения средней сложности, навыками планировании и реализации 

технологической подготовки производства.  

Содержание дисциплины служит для выполнения и подготовки к процедуре защиты и 

защиты выпускной квалификационной работы. 
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3. Результаты освоения дисциплины: формируемые компетенции и индикаторы их 

достижения  

 

Код и наименование 

компетенции 

Код и наименование индикатора 

достижения компетенции (ИДК)1 

Код и наименование результата 

обучения по дисциплине 

ПКС-1 Способен к 

организации деятельности 

производственных участков 

механосборочного 

производства 

ПКС-1.1 проверяет 

обеспеченность производственных 

участков механосборочного производства 

заготовками, материалами, 

инструментами, приспособлениями и 

технической документацией 

Знать: З1 основы теории в области 

тактического управления процессами 

организации машиностроительного 

производства 

Уметь: У1 формировать 

управленческие задачи в области 

тактического управления процессами 

организации машиностроительного 

производства 

Владеть: В1 навыками тактического 

управления процессами организации 

машиностроительного производства 

ПКС-1.2 реализует выработку 

организационных решений по 

взаимодействию производственных 

участков механосборочного производства 

для предотвращения срыва выполнения 

производственных заданий  

Знать: З2 основы организации 

серийного производства, технико-

экономическую и нормативную 

документацию, которая обеспечивает 

производственные процессы 

технической подготовки 

производства  

Уметь: У2 применять принципы 

целесообразной организации 

производственных процессов в 

пространстве и времени при 

технической подготовке 

производстве и выпуска новых 

изделий машиностроения  

Владеть: В2 навыками технических 

расчетов и графического 

представления результатов 

тактического и стратегического 

управления процессами производства 

при технической подготовке 

производства и реализации 

инновационных проектов на 

предприятиях машиностроительной 

отрасли  

ПКС-1.3 оказывает помощь 

нижестоящим руководителям в 

управлении производственными 

участками механосборочного 

производства 

Знать: З3 основы разработки 

рационализаторских решений и 

предложений организационных 

изменений предприятий 

промышленности  

Уметь: У3 применять принципы 

внедрения управленческих 

инноваций и разработки 

соответствующей нормативной 

документации для эффективной 

деятельности в данном направлении 

развитии предприятий 

промышленности (машиностроения) 

Владеть: В3 методами управления 

производством и принципами 

                                                 
1 В соответствии с ОПОП ВО.  
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автоматизации рабочих мест при 

реорганизации и (или) внедрении 

инновационных процессов на 

предприятия машиностроительной 

отрасли  

ПКС-4 Способен 

разрабатывать 

технологические процессы 

изготовления 

машиностроительных 

изделий средней сложности 

серийного (массового) 

производства 

ПКС-4.1 демонстрирует осведомленность 

о технических требованиях, 

предъявляемых к деталям 

машиностроения средней сложности и 

типовым технологическим процессам 

изготовления деталей машиностроения 

средней сложности 

Знать: З4 виды технологических 

процессов  

Уметь: У4 реализовывать выбор 

типового технологического процесса  

Владеть: В4 техническими 

требованиями, предъявляемыми к 

деталям машиностроения средней 

сложности 

ПКС-4.2 Применяет современные 

компьютерные технологии и средства при 

решении задач разработки 

технологических процессов изготовления 

деталей машиностроения средней 

сложности 

Знать: З5  программы автоматизации 

проектирования технологических 

процессов  

Уметь: У5 использовать 

компьютерные технологии при 

разработки технологических 

процессов  

Владеть: В5 системами 

автоматизированного проектирования 

технологических процессов  

ПКС-4.3 использует навыки разработки 

маршрутов обработки отдельных 

поверхностей заготовок деталей 

машиностроения средней сложности 

Знать: З6 маршруты обработки 

поверхностей заготовок 

машиностроения  

Уметь: У6 разрабатывать маршруты 

обработки отдельных поверхностей 

заготовок деталей машиностроения 

средней сложности 

Владеть: В6 навыки разработки 

маршрутов обработки отдельных 

поверхностей заготовок деталей 

машиностроения средней сложности 

 

 

 

4. Общая трудоемкость дисциплины  

составляет 2 зачетные единицы, 72 часа. 

 

5. Форма промежуточной аттестации 
очная форма обучения: зачет - 7 семестр. 
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