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1. Цели и задачи изучения дисциплины 

 

1.1 Цель изучения дисциплины 

 

Цель данной дисциплины – научить бакалавров основам эксплуатации технологического 

оборудования машиностроительного производства. 

 

1.2 Задачи изучения дисциплины 

 

К задачам изучения дисциплины «Технологическое оборудование машиностроительного 

производства» необходимо отнести следующее: наделить бакалавров комплектом начальных зна-

ний, необходимых для освоения ряда других дисциплин, умению самостоятельно ориентироваться 

в существующем многообразии технологического оборудования механической обработки и сбор-

ки машин. 

 

2. Место дисциплины в структуре ОПОП 

 

Дисциплина относится к вариативной части. 

Для полного усвоения данной дисциплины студенты должны знать следующие дисциплин: 

технологические процессы в машиностроении. 

Знания по дисциплине «Технологическое оборудование машиностроительного производ-

ства» необходимы студентам для усвоения следующих дисциплин: основы технологии машино-

строения. 

3. Требования к результатам освоения дисциплины 

 

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих профессиональ-

ных компетенций: 

Таблица 1 

Номер/ 

индекс ком-

петенций  

Содержание  

компетенции или 

её части 

В результате изучения дисциплины обучающиеся 

должны 

знать уметь владеть 

ПК-13 

 

Способность обеспечивать 

техническое оснащение рабо-

чих мест с размещением тех-

нологического оборудования; 

умением осваивать вводимое 

оборудование 

основные 

правила и 

рекоменда-

ции техни-

ческого 

оснащения 

рабочих 

мест с раз-

оснащать рабочие 

места, осваивать 

вводимое техноло-

гическое оборудо-

вание 

способами и 

методами тех-

нического 

оснащения 

рабочих мест 

и ввода обо-

рудования в 

производство 
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4. Содержание дисциплины 

 

4.1. Содержание разделов и тем дисциплины 

 

№ п\п Наименование раздела Содержание раздела дисциплины 

1. Технологическая подготовка 

производства в машинострое-

нии. 

Определение и содержание технологической под-

готовки производства (ТПП). Разработка исходных 

данных, тех. задания, эскизного и рабочего проек-

та. Этапы содержания ТПП. Технологичность, ее 

оценка и отработка на технологичность конструк-

ции детали по качественным и количественным по-

казателям (с конкретными примерами). Выбор за-

готовки и методы ее получения. Разработка тех-

процессов изготовления детали и сборочных еди-

ниц. Проектирование и изготовление средств тех-

нологического оснащения. Внедрение технологиче-

ских процессов. Корректировка конструкторско-

технологической документации. Управление тех-

нологической подготовкой производства. 

2. Основные термины и определе-

ния, применяемые в дисциплине 

технологическое оборудование 

машиностроительного произ-

водства. 

Общие понятия. Виды технологического оборудо-

вания. Элементы технологического оборудования . 

Машина как объект производства, изделие, деталь, 

сопрягающиеся и не сопрягающиеся поверхности, 

базовые детали, сборочная единица (узел), сбороч-

ные единицы первого и второго порядка, сбороч-

ный комплект, комплекс, комплект, комплектую-

щие изделия, конструктивная сборочная единица, 

конструктивно-технологическая сборочная едини-

ца. 

3. Основные этапы и порядок экс- Исходные данные для эксплуатации ТОМП. Общая 

мещением 

технологи-

ческого обо-

рудования 
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плуатации ТОМП. методика и последовательность эксплуатации 

ТОМП. Технологическая подготовка производства, 

производственный процесс, составляющие техно-

логической подготовки. ТОМП и его структура. 

Технологический процесс (определение). Работа по 

созданию ТОМП. 

4. Технологический контроль и 

метрологическое обеспечение 

ТОМП. 

Определение технического контроля. Классифика-

ция операций и технологических переходов техни-

ческого контроля. Форма организации техническо-

го контроля (входной, операционный, приемочный, 

сплошной, выборочный). Средства контроля. Ха-

рактеристика и области применения различных 

средств контроля. Оценка точности обработки де-

тали статистическими методами. Определения 

настроечных размеров при обработке. Метрологи-

ческая поверка средств измерений. Межповероч-

ные интервалы. Сроки поверки. 

5. Технологические характеристи-

ки типовых ТОМП. 

Диапазон параметров типового оборудования. Вы-

бор типового оборудования. 

6. Классификация, компоновочные 

схемы и технологические воз-

можности металлорежущих 

станков. 

Классификация металлорежущих станков по назна-

чению, точности, степени универсальности, авто-

матизации. Обозначение металлорежущих станков. 

Структура металлорежущего станка. Движение в 

станке. Токарные станки. Сверлильные и расточ-

ные станки. Фрезерные станки. Станки строгальной 

группы. Долбежные и протяжные станки. Станки 

шлифовальные (круглошлифовальные, внутри-

шлифовальные, плоскошлифовальные). Зубообра-

батывающие станки. Технологические возможно-

сти каждой группы станков.  

7. Классификация, назначение и 

технологические возможности 

приспособлений, применяемых 

в технологических процессах. 

Классификация приспособлений по назначению и 

степени специализации. Универсально-сборные 

(УСП), сборно-разборные (СРП), универсально-

наладочные (УНП), специализированно-

наладочные (СРН) приспособления. Выбор систе-
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мы станочных приспособлений. Проектирование 

технологической оснастки. Силовые прочностные 

расчеты при конструировании технологической 

оснастки. 

8. Классификация и назначение 

металлорежущего инструмента, 

применяемого в технологиче-

ских процессах механической 

обработки. 

Прочность, износостойкость и термостойкость ме-

таллов и сплавов, применяемых в металлорежущих 

инструментах. Классификация инструмента по 

назначению. Технологические возможности и па-

раметры: резцов, инструмента для обработки от-

верстий, фрез, резьбонарезного инструмента, зубо-

нарезного и абразивного инструмента. 

 

4.2. Разделы дисциплины и междисциплинарные связи с обеспечиваемыми (последую-

щими) дисциплинами 

 

№ 

п/п 

Наименование обеспечива-

емых (последующих) дис-

циплин 

№ разделов и тем данной дисциплины, необходимых для 

изучения обеспечиваемых (последующих) дисциплин 

(вписываются разработчиком) 

 1 2 3 4 5 6 7 8 

1 Технология машиностроения + + + + + + + + 

 

4.3. Разделы (модули) и темы дисциплин и виды занятий 

 

№ 

п/п 

Наименование разделов  

дисциплины 

Лекц.,ч

ас. 

Практ. 

зан., 

час. 

Лаб. 

зан., 

час. 

Семи-

нары, 

час. 

СРС, 

час. 

Всего, 

час. 

1 
Технологическая подготовка произ-

водства в машиностроении. 
4/1 4/1 -/- -/- 14/19 22/21 

2 

Основные термины и определения, 

применяемые в дисциплине техно-

логическое оборудование машино-

строительного производства. 

4/1 4/1 -/- -/- 14/19 22/21 

3 
Основные этапы и порядок эксплуа-

тации ТОМП. 
4/1 4/1 -/- -/- 14/19 22/21 

4 Технологический контроль и метро- 4/1 4/1 -/- -/- 14/19 22/21 
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логическое обеспечение ТОМП. 

5 
Технологические характеристики 

типовых ТОМП. 
4/1 4/1 -/- -/- 14/19 22/21 

6 

Классификация, компоновочные 

схемы и технологические возможно-

сти металлорежущих станков. 

4/1 4/1 -/- -/- 14/19 22/21 

7 

Классификация, назначение и тех-

нологические возможности приспо-

соблений, применяемых в техноло-

гических процессах. 

4/1 4/3 -/- -/- 14/19 22/23 

8 

Классификация и назначение ме-

таллорежущего инструмента, при-

меняемого в технологических про-

цессах механической обработки. 

6/3 6/3 -/- -/- 14/25 26/31 

Всего: 34/10 34/12 -/- -/- 112/158 180/180 

 

4.4. Перечень лекционных занятий 

 

№ 

п/п 

№ разде-

ла дис-

цип. 

Наименование лекции Трудо-

емк. 

(часы) 

Формируемые 

компетенции 

Методы организации 

учебного процесса* 

1 2 3 4 5 6 

1 1 Технологическая подготовка 

производства в машинострое-

нии. 

4/1 

ПК-13 Лекция-информация 

2 2 Основные термины и опреде-

ления, применяемые в дисци-

плине технологическое обору-

дование машиностроительного 

производства. 

4/1 

Лекция-информация 

3 3 Основные этапы и порядок 

эксплуатации ТОМП. 
4/1 

Лекция-информация 

4 4 Технологический контроль и 

метрологическое обеспечение 

ТОМП. 

4/1 

 Лекция-информация 
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5 5 Технологические характери-

стики типовых ТОМП. 
4/1 

Лекция-информация 

6 6 Классификация, компоновоч-

ные схемы и технологические 

возможности металлорежущих 

станков. 

4/1 

Лекция-информация 

7 7 Классификация, назначение и 

технологические возможности 

приспособлений, применяе-

мых в технологических про-

цессах. 

4/1 

Лекция-информация 

8 8 Классификация и назначение 

металлорежущего инструмен-

та, применяемого в технологи-

ческих процессах механиче-

ской обработки. 

6/3 

Лекция-информация 

  Итого: 34/10   

 

4.5 Перечень тем лабораторных работ 

Лабораторные работы не предусмотрены учебным планом.  

 

4.6. Перечень тем практических занятий 

№ 

п/п 

№ раздела  

(модуля) 

дисциплины 

Наименование практических 

 занятий 

Трудо-

емкость 

(часы) 

Формируемые 

компетенции 

 

Методы ор-

ганизации 

учебного 

процесса 

1 2 3 4 6 7 

1 1 Технологическая подготовка произ-

водства в машиностроении. 
4/1 

ПК-13 Устный 

опрос 

2 2 Основные термины и определения, 

применяемые в дисциплине техноло-

гическое оборудование машинострои-

тельного производства. 

4/1 

ПК-13 Практическая 

работа 

3 3 Основные этапы и порядок эксплуата- 4/1 ПК-13 Устный 
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ции ТОМП. опрос 

4 4 Технологический контроль и метроло-

гическое обеспечение ТОМП. 
4/1 

ПК-13 Практическая 

работа 

5 5 Технологические характеристики ти-

повых ТОМП. 
4/1 

ПК-13 Практическая 

работа 

6 6 Классификация, компоновочные схе-

мы и технологические возможности 

металлорежущих станков. 

4/1 

ПК-13 Устный 

опрос 

7 7 Классификация, назначение и техно-

логические возможности приспособ-

лений, применяемых в технологиче-

ских процессах. 

4/3 

ПК-13 Практическая 

работа 

8 8 Классификация и назначение металл-

орежущего инструмента, применяемо-

го в технологических процессах меха-

нической обработки. 

6/3 

ПК-13 Тест 

  ИТОГО: 34/12   

 

4.7 Перечень самостоятельной работы 
 

№ 

п/п 

№ раздела  

(модуля) и 

темы дис-

цип. 

Наименование 

 самостоятельной работы 

Трудо-

емкость 

(часы) 

Формируемые 

компетенции 

Методы орга-

низации учеб-

ного процесса*  

1 2 3 4 6 7 

1 1 Технологическая подготовка про-

изводства в машиностроении. 
14/19 

ПК-13 

 

Устный опрос 

2 2 Основные термины и определения, 

применяемые в дисциплине техно-

логическое оборудование машино-

строительного производства. 

14/19 

Защита прак-

тической рабо-

ты 

3 3 Основные этапы и порядок эксплу-

атации ТОМП. 
14/19 

Устный опрос 

4 4 Технологический контроль и мет-

рологическое обеспечение ТОМП. 14/19 

Защита прак-

тической рабо-

ты 
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5 5 Технологические характеристики 

типовых ТОМП. 14/19 

 Защита прак-

тической рабо-

ты 

6 6 Классификация, компоновочные 

схемы и технологические возмож-

ности металлорежущих станков. 

14/19 

 Устный опрос 

7 7 Классификация, назначение и тех-

нологические возможности приспо-

соблений, применяемых в техноло-

гических процессах. 

14/19 

 Практическая 

работа 

8 8 Классификация и назначение ме-

таллорежущего инструмента, при-

меняемого в технологических про-

цессах механической обработки. 

14/25 

 Тест 

  ИТОГО: 112/158   

 

5. Тематика курсовых работ 

 

Не предусмотрены учебным планом. 

 

6. Оценка результатов освоения учебной дисциплины 

 

Таблица 8 
1-ый срок предостав-

ления результатов те-

кущего контроля 

2-ой срок предостав-

ления результатов те-

кущего контроля 

3-ий срок предоставле-

ния результатов теку-

щего контроля 

Итого 

0-30 0-30 0-40 0-100 

 

Рейтинговая система оценивания степени полноты и качества освоения компе-

тенций обучающихся очной формы обучения представлена в таблице 9.  

 

Таблица 9 

№ Виды контрольных мероприятий Баллы № недели 

1 Работа на лекциях 15 1-6 

2 Защита практических работ 15 6 

ИТОГО  30  

4 Работа на лекциях 10 7-12 
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5 Защита практических работ 10 12 

6 Устный опрос 10  

ИТОГО 30  

7 Работа на лекциях 10 13-17 

8 Защита практических работ 10 17 

9 Тестирование 20 17 

 ИТОГО 40 17 

ВСЕГО 0-100  

 

 Рейтинговая система оценивания степени полноты и качества освоения компе-

тенций обучающихся заочной формы обучения представлена в таблице 10. 

 

Таблица 10 

№ п/п Виды мероприятий в рамках текущего контроля Количество баллов 

1 Выполнение и защита практических работ  30 

2 Тестирование 30 

3 Выполнение контрольной работы   40 

 ВСЕГО 100 

  
 

 



7. Учебно-методическое обеспечение дисциплины  

КАРТА ОБЕСПЕЧЕННОСТИ  ДИСЦИПЛИНЫ УЧЕБНОЙ И УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЙ 

ЛИТЕРАТУРОЙ 

 

Учебная дисциплина: Технологическое оборудование машинострои-

тельного производства 

Форма обучения очная/ 

заочная 

Кафедра: Технология машиностроения  

Направление: 15.03.01 Машиностроение  

 

Фактическая обеспеченность дисциплины учебной и учебно-методической литературой 
Учебная, 

учебно- мето-

дическая 

литература по 
рабочей про-

грамме 

Название учебной, учебно-
методической литературы, автор, 

издательство 

Год 
изда-

ния 

Вид 
изда-

ния 

Вид 
заня-

тий 

Кол-во 
экземпля-

ров в БИК 

Контингент 
обучающих-

ся, исполь-

зующих 
указанную 

литературу 

Обеспечен-
ность обу-

чающихся 

литерату-
рой, 

% 

Ме-
сто 

хран

е-ния 

Нали-
чие эл. 

вари-

анта в 
ЭБС 

Основная Тимирязев, В. А.  

Основы технологии маши-

ностроительного производ-

ства : учебное пособие / В. 

А. Тимирязев, В. П. Воро-

ненко, А. Г. Схиртладзе. - 

Санкт-Петербург : Лань, 

2021. - 448 с. - URL: 

https://e.lanbook.com/book/16

8407. - Режим доступа: для 

автор. пользователей. - ЭБС 

"Лань". - 

2021 УП Л,ПР ЭР 25 100 БИ

К 

+ 

Основы технологии маши-

ностроения [Текст] : учебное 

пособие / Н. Р. Шоль [и др.]. 

- Ухта : УГТУ, 2015. - 72 с. 

2015 УП Л,ПР ЭР 25 100 БИ

К 

+ 

Дополнитель-

ная 
Безъязычный, В. Ф.  

Основы технологии маши-

ностроения : учебник для 

вузов / В. Ф. Безъязычный. - 

3-е изд., испр. - Москва : 

Машиностроение, 2020. - 

568 с. - URL: 

https://e.lanbook.com/book/15

1069. - Режим доступа: для 

автор. пользователей. - ЭБС 

"Лань". 

2020 У Л,ПР ЭР 25 100 БИ

К 

+ 

 

Заведующий кафедрой технологии машиностроения ____________ Р.Ю. Некрасов  

 «____» _____________ 20__ г. 

Директор БИК ____________ Д.Х. Каюкова  
                                  
«____» _____________ 20__ г. 

                     М.П. 

  



 13 

 

8. Базы данных, информационно-справочные и поисковые системы  

 

Таблица 11 

№ 

п/п 
Наименование информационных ресурсов Ссылка 

1.  Сайт ФГБОУВО ТИУ  http://www.tyuiu.ru/ 

2.  Система поддержки дистанционного обучения Educon http://educon. tyuiu.ru / 

3.  
Электронный каталог Библиотечно-издательского ком-

плекса 
http://webirbis. tyuiu.ru/ 

4.  Электронная библиотечная система eLib http://elib. tyuiu.ru/ 

 

 

9. Материально-техническое обеспечение дисциплины 

 

Таблица 12 

Перечень оборудования, необходимого 

 для успешного освоения образовательной программы  

Наименование Кол-во Значение 

Компьютер с необходимым про-

граммным обеспечением 

15 15 

Мультимедийное оборудование 

для презентаций 

1 1 

 

 Лицензионное и свободно распространяемое программное обеспечение, в т.ч. 

отечественного производства: 

- Microsoft Office Professional Plus; Microsoft Windows 

- Zoom (бесплатная версия), Свободно-распространяемое ПО  
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Приложение 1 

 

Планируемые результаты обучения для формирования компетенции и критерии их 

оценивания 
 

Дисциплина Инжиниринг и реинжиниринг 

Код, направление подготовки  15.03.01 машиностроение 

Направленность (профиль): технологии производства, ремонта и эксплуатации в машиностроении 

 

Код и 

наименование 

компетенции 

Результаты 

обучения по 

дисциплине 

(модулю) 

Критерии оценивания результатов обучения  

1-2 

(неудовлетворительно) 

3 

(удовлетворительно

) 

4 

(хорошо) 

5 

(отлично) 

ПК-13 спо-

собность 

обеспечивать 

техническое 

оснащение 

рабочих мест с 

размещением 

технологиче-

ского обору-

дования; уме-

нием осваи-

вать вводимое 

оборудование 

Знать: основ-

ные правила и 

рекомендации 

технического 

оснащения ра-

бочих мест с 

размещением 

технологиче-

ского оборудо-

вания 

не знает теоретический 

материал, допускает гру-

бые ошибки, испытывает 

затруднения в формули-

ровке собственных сужде-

ний, не способен ответить 

на дополнительные вопро-

сы по основным правилам 

и рекомендациям техниче-

ского оснащения рабочих 

мест с размещением тех-

нологического оборудова-

ния 

знает теоретический 

материал, но допус-

кает ошибки при 

описании теории, 

испытывает затруд-

нения в формулиров-

ке собственных 

обоснованных и ар-

гументированных 

суждений, допускает 

ошибки на дополни-

тельные вопросы по 

основным правилам 

и рекомендациям 

технического осна-

щения рабочих мест 

с размещением тех-

нологического обо-

рудования 

знает теорети-

ческий матери-

ал, отсутствуют 

ошибки при 

описании тео-

рии, формули-

рует собствен-

ные, самостоя-

тельные, обос-

нованные, ар-

гументирован-

ные суждения, 

допуская ошиб-

ки на дополни-

тельные вопро-

сы по основным 

правилам и ре-

комендациям 

технического 

оснащения ра-

бочих мест с 

размещением 

технологиче-

ского оборудо-

вания 

знает теорети-

ческий матери-

ал, отсутствуют 

ошибки при 

описании тео-

рии, формули-

рует собствен-

ные, самостоя-

тельные, обос-

нованные, ар-

гументирован-

ные суждения, 

представляет 

полные и раз-

вернутые отве-

ты на дополни-

тельные вопро-

сы по основ-

ным правилам 

и рекомендаци-

ям техническо-

го оснащения 

рабочих мест с 

размещением 

технологиче-

ского оборудо-

вания 

Уметь: осна-

щать рабочие 

места, осваи-

вать вводимое 

технологиче-

ское оборудо-

вание 

не умеет оснащать рабо-

чие места, осваивать вво-

димое технологическое 

оборудование, не зная 

теоретический материал 

по основным правилам и 

рекомендациям техниче-

ского оснащения рабочих 

мест с размещением тех-

нологического оборудова-

ния 

умеет оснащать ра-

бочие места, осваи-

вать вводимое техно-

логическое оборудо-

вание, но допускает 

ошибки ссылаясь на 

теоритические аспек-

ты по основным пра-

вилам и рекоменда-

циям технического 

оснащения рабочих 

мест с размещением 

технологического 

оборудования 

умеет оснащать 

рабочие места, 

осваивать вво-

димое техноло-

гическое обору-

дование, допус-

кая ошибки, 

отвечая на до-

полнительные 

вопросы, при 

аргументации 

своих собствен-

ных суждений  

умеет оснащать 

рабочие места, 

осваивать вво-

димое техноло-

гическое обо-

рудование, ос-

новываясь на 

теоретических 

аспектах ос-

новных правил 

и рекоменда-

ций техниче-

ского оснаще-

ния рабочих 

мест с разме-

щением техно-

логического 

оборудования 
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Владеть: спо-

собами и мето-

дами техниче-

ского оснаще-

ния рабочих 

мест и ввода 

оборудования 

в производство 

не владеет способами и 

методами технического 

оснащения рабочих мест и 

ввода оборудования в 

производство 

владеет способами и 

методами техниче-

ского оснащения 

рабочих мест и ввода 

оборудования в про-

изводство, но допус-

кает ошибки при 

аргументации соб-

ственных суждений  

ссылаясь на теорети-

ческий материал  

владеет спосо-

бами и метода-

ми техническо-

го оснащения 

рабочих мест и 

ввода оборудо-

вания в произ-

водство, допус-

кая ошибки на 

дополнитель-

ные практиче-

ские задачи при 

их реализации  

владеет спосо-

бами и метода-

ми техническо-

го оснащения 

рабочих мест и 

ввода оборудо-

вания в произ-

водство, отве-

чая на допол-

нительные во-

просы аргумен-

тированно и 

самостоятельно  

 


