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1 ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы  

 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Разработка технологических процессов изго-

товления деталей машин». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы. 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми результата-

ми освоения образовательной программы. 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК.01  распознавать задачу 

и/или проблему в про-

фессиональном и/или 

социальном контексте; 

 анализировать задачу 

и/или проблему и выде-

лять еѐ составные части; 

 определять этапы ре-

шения задачи; 

 выявлять и эффектив-

но искать информацию, 

необходимую для реше-

ния задачи и/или про-

блемы; 

 составлять план дей-

ствия; 

 определять необходи-

мые ресурсы; 

 владеть актуальными 

методами работы в про-

фессиональной и смеж-

ных сферах; 

 реализовывать со-

ставленный план; 

 оценивать результат и 

последствия своих дей-

ствий (самостоятельно 

или с помощью настав-

ника) 

 актуальный профес-

сиональный и социаль-

ный контекст, в котором 

приходится работать и 

жить; 

 основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в профессио-

нальном и/или социаль-

ном контексте; 

 алгоритмы выполне-

ния работ в профессио-

нальной и смежных об-

ластях; 

 методы работы в про-

фессиональной и смеж-

ных сферах; 

 структуру плана для 

решения задач; 

 порядок оценки ре-

зультатов решения задач 

профессиональной дея-

тельности 

 

- 

ОК.02   определять задачи для 

поиска информации; 

  определять необходи-

мые источники информа-

 номенклатура инфор-

мационных источников, 

применяемых в профес-

сиональной деятельности 

- 
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ции; 

  планировать процесс 

поиска; 

  структурировать полу-

чаемую информацию; 

  выделять наиболее 

значимое в перечне ин-

формации; 

  оценивать практиче-

скую значимость резуль-

татов поиска; 

  оформлять результаты 

поиска, применять сред-

ства информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач; 

 использовать совре-

менное программное 

обеспечение; 

  использовать различ-

ные цифровые средства 

для решения профессио-

нальных задач 

 приѐмы структуриро-

вания информации; 

 формат оформления 

результатов поиска ин-

формации, современные 

средства и устройства 

информатизации; 

 порядок их применения 

и программное обеспече-

ние в профессиональной 

деятельности в том числе 

с использованием цифро-

вых средств 

 

ОК. 03   определять актуаль-

ность нормативно-

правовой документации в 

профессиональной дея-

тельности; 

  применять современ-

ную научную профессио-

нальную терминологию; 

 определять и выстраи-

вать траектории профес-

сионального развития и 

самообразования; 

 выявлять достоинства и 

недостатки коммерческой 

идеи; 

 презентовать идеи от-

крытия собственного де-

ла в профессиональной 

деятельности; оформлять 

бизнес-план; 

 рассчитывать размеры 

выплат по процентным 

ставкам кредитования; 

 определять инвестици-

онную привлекательность 

коммерческих идей в 

рамках профессиональ-

ной деятельности; 

 содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

 современная научная и 

профессиональная тер-

минология; 

 возможные траектории 

профессионального раз-

вития и самообразования; 

 основы предпринима-

тельской деятельности; 

основы финансовой гра-

мотности; 

 правила разработки 

бизнес-планов; 

 порядок выстраивания 

презентации; 

 кредитные банковские 

продукты 

- 
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 презентовать бизнес-

идею; 

 определять источники 

финансирования 

ОК. 04  организовывать работу 

коллектива и команды; 

 взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профес-

сиональной деятельности 

 психологические осно-

вы деятельности коллек-

тива, психологические 

особенности личности; 

 основы проектной дея-

тельности 

 

ОК. 05  грамотно излагать свои 

мысли и оформлять до-

кументы по профессио-

нальной тематике на гос-

ударственном языке; 

 проявлять толерант-

ность в рабочем коллек-

тиве 

 особенности социаль-

ного и культурного кон-

текста; 

 правила оформления 

документов и построения 

устных сообщений 

 

ОК. 06  описывать значимость 

своей специальности; 

 применять стандарты 

антикоррупционного по-

ведения 

  сущность граж-

данско-патриотической 

позиции, общечеловече-

ских ценностей; 

 значимость про-

фессиональной деятель-

ности по специальности; 
  стандарты антикор-

рупционного поведения и 

последствия его наруше-

ния 

 

ОК. 07  соблюдать нормы эко-

логической безопасности; 

 определять направле-

ния ресурсосбережения в 

рамках профессиональ-

ной деятельности по спе-

циальности, осуществ-

лять работу с соблюдени-

ем принципов бережли-

вого производства; 

 организовывать про-

фессиональную деятель-

ность с учѐтом знаний об 

изменении климатиче-

ских условий региона 

  правила экологической 

безопасности при веде-

нии профессиональной 

деятельности; 

 основные ресурсы, за-

действованные в профес-

сиональной деятельности; 

  пути обеспечения ре-

сурсосбережения; 

 принципы бережливого 

производства; 

 основные направления 

изменения климатиче-

ских условий региона 

 

ОК. 09  понимать общий смысл 

чѐтко произнесѐнных 

высказываний на извест-

ные темы (профессио-

нальные и бытовые), по-

нимать тексты на базовые 

 правила построения 

простых и сложных пред-

ложений на профессио-

нальные темы; 

 основные общеупотре-

бительные глаголы (бы-
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профессиональные темы; 

 участвовать в диалогах 

на знакомые общие и 

профессиональные темы; 

 строить простые выска-

зывания о себе и о своей 

профессиональной дея-

тельности; 

 кратко обосновывать и 

объяснять свои действия 

(текущие и планируе-

мые); 

 писать простые связ-

ные сообщения на знако-

мые или интересующие 

профессиональные темы 

товая и профессиональ-

ная лексика); 

 лексический минимум, 

относящийся к описанию 

предметов, средств и 

процессов профессио-

нальной деятельности; 

 особенности произно-

шения; 

 правила чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

ПК 1.1  читать чертежи;  

 анализировать кон-

структивно-

технологические свой-

ства детали, исходя из ее 

служебного назначения; 

 определять тип произ-

водства;  

 проводить 

технологический 

контроль 

конструкторской 

документации с 

выработкой 

рекомендаций по 

повышению 

технологичности детали 

 служебное назначение 

и конструктивно-

технологические 

признаки детали;  

 показатели и качества 

деталей;  

 правила отработки 

конструкции детали на 

технологичность 

 использования кон-

структорской документа-

ции для проектирования 

технологических процес-

сов изготовления деталей 

ПК 1.2  определять виды и 

способы получения 

заготовок;  

 рассчитывать и 

проверять величину 

припусков и размеров 

заготовок;  

 рассчитывать 

коэффициент 

использования 

материала;  

 анализировать и вы-

бирать схемы базирова-

ния 

 виды деталей и их 

поверхности;  

 виды заготовок и 

схемы их базирования;  

 условия выбора заго-

товок и способы их полу-

чения 

 выбора методов полу-

чения заготовок и схем их 

базирования 

ПК 1.3  выбирать способы 

обработки поверхностей 

и назначать 

технологические базы;  

 методику 

проектирования 

технологического 

процесса изготовления 

 составления техноло-

гических маршрутов из-

готовления деталей и 

проектирования техноло-
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 составлять 

технологический 

маршрут изготовления 

детали;  

 проектировать 

технологические 

операции;  

 разрабатывать техноло-

гический процесс изго-

товления детали 

детали;  

 типовые 

технологические 

процессы изготовления 

деталей машин; 

 виды обработки реза-

ния; элементы техноло-

гической операции 

гических операций 

ПК 1.4  выбирать 

технологическое 

оборудование и 

технологическую 

оснастку:  

 приспособления, ре-

жущий, мерительный и 

вспомогательный ин-

струмент 

 физико-механические 

свойства 

конструкционных и 

инструментальных 

материалов;  

 классификацию баз;  

 способы и 

погрешности базирования 

заготовок;  

 правила выбора 

технологических баз;  

 виды режущих 

инструментов;  

 технологические 

возможности 

металлорежущих 

станков;  

 назначение станочных 

приспособлений 

 наладки 

инструментальной 

оснастки и режущего 

инструмента,  

 пользование мери-

тельным инструментом 

ПК 1.5  рассчитывать режимы 

резания по нормативам;  

 рассчитывать 

штучное время;  

 определять параметры 

шероховатости 

поверхности;  

 определять допуски 

размеров и форм 

 методику расчѐта 

режимов резания;  

 структуру штучного 

времени 

 подбор режимов обра-

ботки; расчѐт режимов 

резания 

ПК 1.6  оформлять 

технологическую 

документацию;  

 использовать пакеты 

прикладных программ 

для разработки кон-

структорской докумен-

тации и проектирования 

технологических про-

цессов 

 назначение и виды 

технологических 

документов;  

 требования ЕСКД и 

ЕСТД к оформлению 

технической 

документации;  

 состав, функции и воз-

можности использования 

информационных техно-

логий в машиностроении 

 оформления 

технологической 

документации;  

 разработки конструк-

торской документации и 

проектирования техно-

логических процессов с 

использованием пакетов 

прикладных программ 
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1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№№ 

п/п 

Дополнительные 

профессиональные 

компетенции 

Дополнитель-

ные знания, 

умения, навыки 

№, наименование темы Объем 

часов 

Обоснование 

включения в 

рабочую про-

грамму 

МДК.01.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с применением систем 

автоматизированного проектирования 

1 - - Тема 1.3. Структура 
интегрированной системы 

CAD/CAMADEM 

10 Развитие  

ПК 1.6 

2 - - Тема 1.4. Работа в модуле 

ADEM CAM 

18 Развитие  

ПК 1.6 

3 - - Тема 1.5. 

Технологичность конструкции 

изделия 

8 Развитие  

ПК 1.1 

4 - - Тема 1.6. 

Основы проектирования тех-

нологических процессов при 

механической обработке 

16 Расширение  

ПК 1.5 

5 - - Тема 1.7. 

Системы числового 

программного 

управления ЧПУ 

18 Расширение  

ПК 1.5 

6 - - Тема 1.8. 

Основы 

программирования обработки 

на токарных станках с ЧПУ 

8 Расширение  

ПК 1.5 

7 - - Тема 1.10. 

Подготовка 

управляющих 

программ для 

токарных станков 

8 Подготовка к 

освоению  

ПК 2.1 

8 - - Тема 1.11. 

Автоматизированное 

рабочее место 

технолога- 

программиста 

14 Расширение  

ПК 1.5 и  

ПК 1.6 

9 - - Тема 1.13. 

Технологические процессы 

механической обработки 

плоских поверхностей и пазов 

10 Расширение  

ПК 1.5  

по запросу 

работодателя 

10 - - Тема 1.14. 

Технологические процессы 

механической 

обработки фасонных 

и зубчатых 

поверхностей 

14 Расширение  

ПК 1.5  

по запросу 

работодателя 

11 - - МДК.01.03 Проектирование и 

изготовление режущего ин-

струмента 

82 Развитие ПК 

1.4 и ПК 1.5 

 ВСЕГО   206  
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2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

2.1 Трудоемкость освоения модуля  

 

Наименование составных частей модуля 
Объем в  

часах 

В т.ч. в форме прак-

тической подготовки 

Лекции  166 - 

Практические занятия 202 202 

Лабораторные занятия - - 

Консультации  6 - 

Курсовая работа (проект) 40 40 

Самостоятельная работа 30 - 

Практика, в т.ч.: 144 144 

учебная 36 36 

производственная 108 108 

Промежуточная аттестация, в том числе: 18 - 

МДК 01.01  2 - 

МДК 01.02  4 - 

МДК 01.03  4 - 

УП 01.01  - - 

ПП 01.01  - - 

ПМ 01 в форме комплексного экзамена 2 - 

Всего 606 386 
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2.2. Структура профессионального модуля  

 

№ п/п 
Наименования разделов/ 

МДК  
Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
т.

 п
о

д
го

то
в
к
и

 

Л
ек

ц
и

о
н

н
ы

е 

за
н

я
ти

я
 

П
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 

за
н

я
ти

я
 

К
у

р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 

(п
р

о
ек

т)
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 

р
аб

о
та

 

К
о

н
су

л
ь
та

ц
и

и
 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

  

ат
те

ст
а
ц

и
я

 

Форма  

промежуточной 

аттестации 

 4 СЕМЕСТР          

1 МДК.01.01 Разработка тех-

нологических процессов из-

готовления деталей машин с 

применением систем автома-

тизированного проектирова-

ния 

40 24 10 24 - 4 - 2 дифференцирован-

ный зачет 

2 МДК.02.01. Проектирование 

и изготовление режущего 

инструмента.  

82 18 52 18 - 6 2 4 экзамен 

 5 СЕМЕСТР          

1 МДК.01.01 Разработка тех-

нологических процессов из-

готовления деталей машин с 

применением систем автома-

тизированного проектирова-

ния 

78 44 22 44 - 6 2 4 экзамен 

2 МДК.01.02 Оформление тех-

нологической документации 

по процессам изготовления 

деталей машин. 

62 36 20 36 - 4 - 2 дифференцирован-

ный зачет 

3 Учебная практика 36 36 - - - - - - защита отчета по 

практике 

 6 СЕМЕСТР          

1 МДК.01.01 Разработка тех-

нологических процессов из-

готовления деталей машин с 

применением систем автома-

тизированного проектирова-

ния 

130 72 50 48 24 6 - 2 курсовой проект 

комплексный  

экзамен 

2 МДК.01.02 Оформление тех-

нологической документации 

по процессам изготовления 

деталей машин. 

66 48 12 32 16 4 - 2 курсовой проект 

комплексный  

экзамен 

3 Производственная практика 108 108      - защита отчета по 

практике 

4 Промежуточная  

аттестация по ПМ 
4 - - - -  2 2 Комплексный 

экзамен 

 ВСЕГО: 660 346 166 202 40 30 6 18  
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2.3. Тематический план и содержание профессионального модуля 

 

Наименование 

разделов и тем 
Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся 

Объем, ак. ч. / 

в том числе в 

форме практи-

ческой подго-

товки, ак. ч. 

Коды компе-

тенций, фор-

мированию 

которых спо-

собствует эле-

мент програм-

мы 

МДК 01.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с применением систем авто-

матизированного проектирования 

248/116  

4 семестр ВСЕГО 40/24  

Тема 1.1. 

Точность 

механической 

обработки  

детали 

Содержание учебного материала 8/4 ОК 01, ПК 1.1 

Качество поверхности, точность формы, погрешности, параметры шероховатости.  

В том числе:  

Лекция №1. Качество поверхностей деталей машин. Основные факторы. 2/0 

Практическое занятие №1. Определение точности формы поверхности детали при обработке. 2/2 

Лекция №2. Классификация погрешностей у деталей машин.  2/0 

Практическое занятие №2. Установление последовательности изменения параметров шероховато-

сти поверхности. 
2/2 

Тема 1.2. 

Базирование 

заготовки  

детали 

Содержание учебного материала 16/10 ОК 01, ПК 1.3 

Базы заготовок, технологические базы, схемы базирования, погрешности базирования.  

В том числе:  

Лекция №3. Классификация 
баз заготовки корпусной детали 

2/0 

Практическое занятие №3.  Выбор технологической базы с учѐтом технических требований к де- 2/2 
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тали. 

Практическое занятие №4. Определение технологической базы и составление схемы базирования 

заготовки. 
2/2 

Лекция №4. Установление заготовок и проверка точности базирования с использованием измери-

тельного инструмента. 
2/0 

Практическое занятие №5. Расчѐт погрешностей базирования деталей типа тел вращения. 2/2 

Практическое занятие №6. Расчет погрешностей базирования плоских деталей. 2/2 

Лекция №5. Выбор и обоснование технологических баз. 2/0 

Практическое занятие №7. Классификация баз заготовки детали вал. 2/2 

Тема 1.3. 

Структура 
интегрирован-

ной системы 

CAD/CAM 

Содержание учебного материала 10/10 ОК 01, ПК 1.5 

Программирование, станки с ЧПУ, логические операции, управляющие программы.  

В том числе:  

Практическое занятие №8. Редактирование моделей при обработке на станках с ЧПУ. 2/2 

Практическое занятие №9. Выполнение логических операций при построении объемных тел.  2/2 

Практическое занятие №10. Выявление характерных ошибок управляющих программ УП: про-

граммирование.  
2/2 

Практическое занятие №11. Выявление характерных ошибок управляющих программ УП: 

настройка инструмента, закрепление заготовки.  
2/2 

Практическое занятие №12. Выявление характерных ошибок управляющих программ УП: режимы 

резания.  
2/2 

Самостоятельная работа №1. Подготовить эссе на тему: металлорежущие станки (на выбор) 2 
 

Самостоятельная работа №2. Подготовить реферат на тему: станки с ЧПУ 2  

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2  
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5 семестр ВСЕГО 78/44  

Тема 1.4. Работа 

в модуле ADEM 

CAM 

Содержание учебного материала 18/12 ОК 01, ПК 1.5, 

ПК 1.3 
Управляющие программы в ADEMCAM, конструктивные элементы, остаточный припуск, пара-

метры резания.  

В том числе:  

Лекция №8. Процесс создания управляющей программы УП в системе ADEMCAM. 2/0 

Практическое занятие №13. Создание управляющей программы в ADEMCAM. 2/2 

Лекция №9. Конструктивные элементы детали подлежащие механической обработке.  2/0 

Лекция №10. Назначение остаточного припуска при фрезеровании деталей.  2/0 

Практическое занятие №14. Разработка конструктивных элементов детали, подлежащей механи-

ческой обработке.  
2/2 

Практическое занятие №15. Расчет параметров при встречном фрезеровании поверхности деталей.  2/2 

Практическое занятие №16. Расчет параметров при попутном фрезеровании поверхности деталей.  2/2 

Практическое занятие №17. Подбор необработанных зон при фрезеровании поверхности деталей.  2/2 

Практическое занятие №18. Расчет остаточного припуска при фрезеровании детали.  2/2 

Тема 1.5. 

Технологич-

ность  

конструкции 

изделия 

Содержание учебного материала 12/8 ОК 01, ПК 1.4 

Технологичность заготовки, технологичность детали, количественные показатели, конструкция 

детали.  

В том числе:  

Лекция №11. Улучшение технологичности исходной заготовки.   2/0 

Практическое занятие №19. Анализ детали вал.  2/2 

Практическое занятие №20. Улучшение технологичности исходной заготовки.  2/2 

Лекция №12. Показатели технологичности деталей и их определение.  2/0 
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Практическое занятие №21. Определение количественных показателей технологичности кон-

струкции детали.  
2/2 

Практическое занятие №22. Улучшение технологичности деталей и их элементов.  2/2 

Тема 1.6. 

Основы 

проектирова-

ния технологи-

ческих процес-

сов при 

механической 

обработке 

Содержание учебного материала 10/6 ОК 01, ПК 1.2 

Технологические процессы, технологическая документация, конструирование заготовок, отливка, 

поковка, горячий прокат. 

В том числе:  

Лекция №13. Разработка технологических процессов и технологической документации. 2/0 

Лекция №14. Выбор и конструирование исходных заготовок.  2/0 

Практическое занятие №23. Конструирование заготовок из стального горячекатаного проката. 2/2 

Практическое занятие №24. Конструирование исходной заготовки-отливки из серого чугуна. 2/2 

Практическое занятие №25. Конструирование стальной поковки, изготовляемой горячей объѐмной 

штамповки. 
2/2 

Тема 1.7. 

Системы  

числового 

программного 

управления 

ЧПУ 

Содержание учебного материала 18/12 ОК 01, ПК 1.5, 

ПК 1.4 
Технические средства СЧПУ, разработка управляющих программ, симулятор STEPPERCNC, по-

казатели технологичности.  

В том числе:  

Лекция №15. Технические средства числового программного управления СЧПУ. 2/0 

Практическое занятие №26. Разработка УП для обработки вала на токарном станке с ЧПУ.  2/2 

Лекция №16. Работа в программе симуляторе STEPPERCNC (токарный станок). 2/0 

Лекция №17. Работа в программе симуляторе STEPPERCNC (фрезерный станок). 2/0 

Практическое занятие №27. Составление маршрута обработки корпусной детали в программе 

STEPPERCNC.  
2/2 
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Практическое занятие №28. Определение показателей технологичности конструкции детали. 2/2 

Практическое занятие №29. Работа с инструменталом интерфейса программы в симуляторе СNC 

(токарный станок). 
2/2 

Практическое занятие №30. Работа с инструменталом интерфейса программы в симуляторе СNC 

(фрезерный станок) с примерами УП объѐмной и контурной обработки. 
2/2 

Практическое занятие №31. Выбор баз для изготовления детали с использованием правила шести 

точек. 
2/2 

Тема 1.8. 

Основы 

программиро-

вания обработ-

ки на токарных 

станках с ЧПУ. 

Содержание учебного материала 8/6 ПК 1.1, ПК 1.4, 

ПК 1.5 
В том числе: 

Элементы контура детали, разработка программ, типовые схемы, припуски на обработку поверх-

ности.  
 

Лекция №18. Элементы контура детали и заготовки. Припуски на обработку поверхности.  2/0 

Практическое занятие №32. Разработка программы для контура заготовки.  2/2 

Практическое занятие №33. Разработка программы для контура детали. 2/2 

Практическое занятие №34. Разработка программы для сверления с глубоким отверстием.  2/2 

Самостоятельная работа №1.Подготовить реферат на тему: классификация моделей отечественных устройств с чис-

ловым программным управлением 

УЧПУ. 

2  

Самостоятельная работа №2. Подготовить реферат на тему: типовые схемы при токарной обработке дополнительных 

поверхностей. 

2  

Самостоятельная работа №3. Подготовить эссе на тему: токарные станки с ЧПУ 2  

Консультация 2  

Промежуточная аттестация в форме экзамена 4  
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6 семестр ВСЕГО 130/48  

Тема 1.9. 

Основные эта-

пы проектиро-

вания техноло-

гических про-

цессов при 

механической 

обработке заго-

товок 

деталей. 

Содержание учебного материала 36/14 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.4, ПК 1.5 
Технологический процесс, программа выпуска, тип производства, технологическая документация, 

типизация, конструкторский и технологический код, расчетно-аналитический метод расчет при-

пусков, опытно-статистический метод расчета припусков.  

В том числе:  

Лекция №21. Структура технологического процесса 2/0 

Лекция №22. Виды и характеристики технологических процессов 2/0 

Лекция №23. Общие сведения о технологической наследственности 2/0 

Лекция №24. Программа выпуска и тип производства 2/0 

Лекция №25. Конструкторский код детали.  Технологический код детали 2/0 

Лекция №26. Технологическая документация. Типизация технологических процессов 2/0 

Лекция №27. Установление конструкторского и технологического кода детали 2/0 

Практическое занятие №35. Установление конструкторского кода детали. 2/2 

Практическое занятие №36. Установление технологического кода детали. 2/2 

Лекция №28. Декодирование и технологический анализ детали.  2/0 

Лекция №29. Расчетно-аналитический метод расчета промежуточных припусков металла для ме-

ханической обработки детали  
2/0 

Практическое занятие №37. Определение промежуточных припусков расчѐтно-аналитическим 

методом и расчѐт промежуточных размеров. 
2/2 

Лекция №30. Опытно-статистический метод расчета промежуточных припусков металла для ме-

ханической обработки заготовки детали.   
2/0 

Практическое занятие №38. Установление статистическим методом промежуточных припусков на 

каждый переход и расчѐт промежуточных размеров заготовки. 
2/2 
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Лекция №31. Техническое нормирование технологических операций механической обработки де-

тали.  
2/0 

Лекция №32. Виды припусков металла на механическую обработку заготовки детали.  2/0 

Практическое занятие №39. Выбор промежуточных припусков при обработке вала из проката. 2/2 

Лекция №33. Контроль качества продукции.  2/0 

Практическое занятие №40.  Составление схемы контроля 2/2 

Практическое занятие №41. Разработка контрольного приспособления 2/2 

Тема 1.10. 

Подготовка 

управляющих 

программ для 

токарных  

станков. 

Содержание учебного материала 8/4 ОК 01, ПК 1.5, 

ПК 1.6 
Управляющие программы УЧПУ, подготовка управляющих программ, токарные станки ЧПУ, то-

карные станки УЧПУ.  

В том числе:  

Лекция №34. Подготовка управляющих программ для токарных станков УЧПУ класса NC (SNC). 2/0 

Практическое занятие №42. Разработка управляющей программы для токарного станка, оснащен-

ного устройством с ЧПУ класса NC (SNC). 
2/2 

Лекция №35. Подготовка управляющих программ для токарных станков, оснащѐнных УЧПУ 

класса CNC. 
2/0 

Практическое занятие №43. Разработка управляющей программы для токарного станка, оснащен-

ным УЧПУ класса CNC. 
2/2 

Тема 1.11. 

Автоматизиро-

ванное 

рабочее место 

технолога- 

программиста. 

Содержание учебного материала 14/8 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.3, ПК 1.5 
Контроль управляющих программ, подготовка управляющих программ, технические средства, 

автоматические системы. 

В том числе:  

Лекция №36. Характер подготовки и контроля управляющих программ УП для 
станков с ЧПУ. 

2/0 

Практическое занятие №44. Подготовка УП для станка с ЧПУ. 2/2 
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Лекция №37. Технические средства подготовки управляющих программ УП. 2/0 

Лекция №38. Автоматические системы подготовки управляющих программ УП. 2/0 

Практическое занятие №45. Выбор технических средств подготовки УП.  2/2 

Практическое занятие №46. Контроль управляющих программ УП для станков с ЧПУ 2/2 

Практическое занятие №47.Разработка управляющих программ УП для станков для ЧПУ 2/2 

Тема 1.12. 

Технология 

изготовления 

типовых  

деталей. 

Содержание учебного материала 16/8 ОК 01, ПК 1.5, 

ПК 1.6 
Технология изготовления, типовые детали, проектирование технологического процесса, маршрут 

механической обработки, разработка плана технологического процесса. 

В том числе:  

Лекция №39. Технология изготовления валов, зубчатых колѐс и дисков. 2/0 

Практическое занятие №48. Проектирование технологического процесса механической обработки 

ступенчатого вала. 
2/2 

Лекция №40. Маршрут механической обработки на типовую деталь диск. 2/0 

Практическое занятие №49. Проектирование технологического процесса механической обработки 

ступенчатой дискообразной детали. 
2/2 

Практическое занятие №50. Проектирование технологического процесса механической обработки 

фасонной дискообразной детали. 
2/2 

Лекция №41. Маршрут механической обработки на типовую деталь зубчатого колеса. 2/0 

Практическое занятие №51. Разработка плана технологического процесса изготовления зубчатого 

колеса. 
2/2 

Лекция №42. Схемы контроля и разработка контрольного приспособления. 2/0 

Тема 1.13. 

Технологиче-

ские процессы 

механической 

Содержание учебного материала 10/4 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.2 
Методы обработки, механическая обработка, разработка технологии обработки.  

В том числе:  
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обработки 

плоских по-

верхностей и 

пазов 

Лекция №43. Выбор метода обработки плоской поверхности. 2/0 

Лекция №44. Механическая обработка плоских поверхностей заготовок деталей. 2/0 

Практическое занятие №52. Механическая обработка поверхностей заготовок деталей. 2/2 

Лекция №49. Механическая обработка плоских пазов заготовок деталей. 2/0 

Практическое занятие №53. Разработка технологии обработки плоских пазов у деталей.  2/2 

Тема 1.14. 

Технологиче-

ские процессы 

механической 

обработки фа-

сонных 

и зубчатых 

поверхностей 

Содержание учебного материала 14/10 ОК 01, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.6 
Разработка технологии обработки, технологические процессы, обработка деталей, технологии об-

работки.  

В том числе:  

Лекция №46. Разработка технологии обработки фасонной поверхности детали.  2/0 

Практическое занятие №54. Разработка технологии обработки фасонной поверхности детали.  2/2 

Лекция №47. Технологические процессы с использованием электромеханической обработки и 

виброобработки заготовок деталей. 
2/0 

Практическое занятие №55. Разработка технологии обработки шлицевых поверхностей детали.  2/2 

Практическое занятие №56. Разработка технологии обработки зубьев заготовки методом копиро-

вания.  
2/2 

Практическое занятие №57. Разработка технологии обработки зубьев заготовки методом холодной 

обкатки.  
2/2 

Практическое занятие №58. Разработка технологии обработки зубьев заготовки методом горячей 

обкатки.  
2/2 

Самостоятельная работа №1. Подготовить реферат на тему: символьно-графическое программирование для токарных 

станков. 
2  

Самостоятельная работа №2.Подготовить эссе на тему: история возникновения металлорежущих станков 2  

Самостоятельная работа №3.Подготовить эссе на тему: виды технологических процессов 2  
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Курсовой проект 24/24  

Промежуточная аттестация в форме комплексного экзамена 2  

МДК 01.02. Оформление технологической документации по процессам изготовления деталей машин. 128/68  

5 семестр ВСЕГО 62/36  

Тема 2.1. 
Показатели 

качества 
изделия 

Содержание учебного материала 10/6 ОК 01, ПК 1.4 

Качество продукции, определение качества промышленной продукции, технологическое обеспе-

чение, срок службы, ресурс продукции. 

В том числе:  

Лекция №1. Качество промышленной продукции.  2/0 

Практическое занятие №1. Определение качества промышленной продукции.  2/2 

Лекция №2. Характеристики, технологическое обеспечение показателей качества. 2/0 

Практическое занятие №2. Изучение характеристик технологического обеспечения показателей 

качества. 
2/2 

Практическое занятие №3 Расчет срока службы изделия и его ресурса. 2/2 

Тема 2.2. 
Качество 

деталей 
машин 

Содержание учебного материала 8/4 ОК 01, ПК 1.1,  

ПК 1.2 
Точность изготовления, оценка точности, микрогеометрия, макрометрические отклонения, расчет 

отклонений.  

В том числе:  

Лекция №3. Точность изготовления детали и ее оценка.  2/0 

Практическое занятие №4. Оценка точности изготовления детали.  2/2 

Лекция №4. Микрогеометрия. Макрометрические отклонения поверхностей.  2/0 

Практическое занятие №5. Расчет макрометрических отклонений поверхностей.  2/2 
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Тема 2.3. 
Фрикционные 
передачи, их 

особенности. 

Содержание учебного материала 12/8 ОК 01, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 1.4 
Фрикционной передачи, расчет передач, прочность передач, условия работоспособности, достоин-

ства, недостатки.  

В том числе:  

Лекция №5.  Назначение и устройство фрикционной передачи 2/0 

Практическое занятие №6. Расчет цилиндрической фрикционной передачи.  2/2 

Практическое занятие №7.Расчет конической фрикционной передачи 2/2 

Практическое занятие №8. Расчет передачи на прочность 2/2 

Лекция №6. Материалы катков, требования к ним. Условие работоспособности передачи. 2/0 

Практическое занятие №9. Сравнения достоинств и недостатков фрикционных передач.  2/2 

Тема 2.4. 
Зубчатые пере-

дачи. 

Содержание учебного материала 12/10 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.3 
Зубчатая передача, зубчатое колесо, конструкция зубчатой передачи, технологический процесс 

изготовления, нарезание зубьев.  

В том числе:  

Лекция №7. Устройство зубчатой передачи и ее виды, элементы детали зубчатого колеса. 2/0 

Практическое занятие №10. Расчет конструкции цилиндрической зубчатой передачи.  2/2 

Практическое занятие №11. Расчет конструкции конической зубчатой передачи 2/2 

Практическое занятие №12. Расчет конструкции секторной зубчатой передачи 2/2 

Практическое занятие №13. Разработка технологического процесса изготовления детали зубчатого 

колеса.  
2/2 

Практическое занятие №14. Изготовление заготовки, нарезание зубьев и обработка их поверхно-

стей.  
2/2 
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Тема 2.5. 
Влияние 
погрешности 
установки заго-

товки на точ-

ность обработ-

ки детали. 

Содержание учебного материала 14/8 ОК 01, ПК 1.1 

Погрешности базирования, погрешности закрепления, погрешности установки, определение по-

грешностей.  

В том числе:  

Лекция №8. Погрешности базирования  2/0 

Практическое занятие №15. Расчет погрешности базирования заготовки. 2/2 

Лекция №9. Погрешности закрепления 2/0 

Лекция №10. Погрешности установки заготовки, вызываемые неточностью приспособления.  2/0 

Практическое занятие №16. Определение погрешностей обработки, возникающих при установке 

заготовки. 
2/2 

Практическое занятие №17. Определение погрешностей обработки, вызываемых размерным изно-

сом резца. 
2/2 

Практическое занятие №18. Определение погрешностей обработки, вызываемых износом фрезы 2/2  

Самостоятельная работа №1.Подготовить эссе на тему: виды механических передач 2  

Самостоятельная работа №2. Подготовить реферат на тему: применение механических передач в машиностроение. 2  

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 2  

6 семестр ВСЕГО 66/32  

Тема 2.6. 
Суммарная 
погрешность 
механической 

обработки  

Содержание учебного материала 8/4 ОК 01, ПК 1.3 

Суммарная погрешность, механическая обработка, расчет суммарной погрешности, пробные хо-

ды.  

В том числе:  

Лекция №11. Суммарная погрешность при обработке на предварительно настроенном станке. 2/0 

Практическое занятие №19. Расчѐт суммарной погрешности при обработке детали на предвари-

тельно настроенном станке.  
2/2 
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Лекция №12. Суммарная погрешность при обработке методом пробных ходов. 2/0 

Практическое занятие №20. Расчѐт суммарной погрешности при обработке детали методом проб-

ных ходов.  
2/2 

Тема 2.7. 
Пути повыше-

ния 
точности 
механической 
обработки де-

талей. 

Содержание учебного материала 10/4 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.3 
Повышение точности, механическая обработка, режимы резания, элементарные погрешности, 

проверка точности. 

В том числе:  

Лекция №13. Возможности повышения точности механической обработки.  2/0 

Практическое занятие №21. Расчет режимов резания, обеспечивающих необходимую точность 

обработки.  
2/2 

Лекция №14. Сокращение элементарных погрешностей механической обработки.  2/0 

Практическое задание №22. Проверка точности наладочного размера работы станка. 2/2 

Лекция №15. Факторы, влияющие на качество поверхностного слоя.  2/0 

Тема 2.8. 
Параметры ка-

чества 
поверхностного 
слоя. 

Содержание учебного материала 6/4 ОК 01, ПК 1.1 

Характеристики качества, качество поверхностей, определение методов обработки, поверхност-

ный слой.  

В том числе: 

Лекция №16. Характеристики качества реальных поверхностей.  2/0 

Практическое занятие №23. Определение качества реальных поверхностей 2/2 

Практическое занятие №24. Определение методов обработки по обеспечению качества поверх-

ностного слоя.  
2/2 

Тема 2.9. 
Влияние 

качества 

Содержание учебного материала 8/8 ОК 01, ПК 1.2, 

ПК 1.3 
Шероховатость, режимы резания, оптимальная шероховатость, форма профиля, нормативно-

техническая документация.  
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поверхностей 

на эксплуата-

ционные свой-

ства детали 

машин 

В том числе:  

Практическое занятие №25. Расчет режимов резания при точении.  2/2 

Практическое занятие №26.Расчет режимов резания при фрезеровании. 2/2 

Практическое занятие №27. Расчет режимов резания при сверлении. 2/2 

Практическое занятие №28. Определение соответствия заготовки требования нормативно-

технической документации. 
2/2 

Тема 2.10. 
Прямозубая 
цилиндриче-

ская зубчатая 

передача. 

Содержание учебного материала 6/6 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.4 
Зубчатая передача, работоспособность передачи, прямозубая передача, контактная плоскость, 

критерии оценки соответствия.  

В том числе:  

Практическое занятие №29.Расчет прямозубой передачи на прочность 2/2 

Практическое занятие №30. Расчет прямозубой передачи на изгиб.  2/2 

Практическое занятие №31. Расчет прямозубой передачи на контактную плоскость.  2/2 

Тема 2.11. 
Передача  

винт-гайка 

Содержание учебного материала 10/6 ОК 01, ПК 1.1 

Винтовая передача, назначение, достоинства, недостатки винтовой передачи, прочность передачи.  

В том числе:  

Практическое занятие №32. Расчѐт цилиндрической винтовой передачи 2/2 

Практическое занятие №33. Расчет конической винтовой передачи 2/2 

Практическое занятие №34.Расчет шариковой винтовой передачи 2/2 

Курсовой проект 16/16  

Самостоятельная работа №1. Подготовить эссе на тему: допуски и посадки 2  

Самостоятельная работа №2.Подготовить реферат на тему:  критерии оценки соответствия детали требованиям нор-

мативно-технической документации. 
2  
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Промежуточная аттестация в форме комплексного экзамена 2  

МДК 01.03. Проектирование и изготовление режущего инструмента. 82/18  

4 семестр ВСЕГО 82/18  

Тема 3.1. 

Общие вопросы 

конструирова-

ния режущих 

инструментов. 

Содержание учебного материала 4/0 ОК 01, ПК 1.1 

Конструктивные элементы, инструменты, неразъемные соединения,  сменные многогранные пла-

стины.  

В том числе:  

Лекция №1. Общие конструктивные элементы инструментов с неразъѐмными соединениями, их 

формы и размеры.  
2/0 

Лекция №2. Сменные многогранные пластины: виды, область применения и классификация.  2/0 

Тема 3.2. 
Технологически

е группы 
классификации 
режущих 
инструментов. 

Содержание учебного материала 6/0 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.2 
Режущие инструменты, технология изготовления, этапы технологии, заготовки режущих инстру-

ментов.  

В том числе:  

Лекция №3. Классификация режущих инструментов по технологии изготовления. Этапы техноло-

гии изготовления режущих инструментов.  
2/0 

Лекция №4. Заготовки для режущих инструментов.  2/0 

Лекция №5. Методы присоединения рабочей части с корпусом.  2/0 

Тема 3.3. Осо-

бенности тер-

мообработки 

режущих ин-

струментов.  

Содержание учебного материала 2/0 ОК 01, ПК 1.3 

Виды термообработки, режущие инструменты, маркировка, режущие способности.  

В том числе:  

Лекция №6. Виды термообработки режущих инструментов. Термообработка свѐрл, протяжек, 

метчиков.  
2/0 

Лекция №7. Маркировка режущих инструментов.  2/0 
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Тема 3.4. 
Расчѐт, 

технология, 
конструирован

ие и 

изготовления 
стержневых 

резцов. 

Содержание учебного материала 8/2 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.4 
Конструирование, фасонные резцы, механическое крепление, заготовки резцов, поперечного се-

чения.  

В том числе:  

Лекция №8. Конструирование фасонных резцов. Методы расчѐта профиля фасонных резцов. 2/0 

Практическое занятие №1. Расчѐт и конструирование фасонных резцов с механическим креплени-

ем.  
2/2 

Лекция №9. Расчет резцов на прочность и жѐсткость. Заготовки для резцов. Выбор баз. 2/0 

Лекция №10. Расчет размеров поперечного сечения державки резцов. 2/0 

Тема 3.5. 
Конструирован

ие и 
технология 
изготовления 

свѐрл. 

Содержание учебного материала 8/4 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.3 
Конструкция сверл, геометрические параметры, обработка сверл, конические сверла, спиральные 

сверла.  

В том числе:  

Лекция №11. Конструкция свѐрл. Геометрические параметры.  2/0 

Лекция №12. Обработка сверл на токарных, фрезерных и шлифовальных станках.  2/0 

Практическое занятие №2. Конструирование спирального сверла.  2/2 

Практическое занятие №3. Конструирование конического сверла. 2/2 

Тема 3.6. 

Конструирован

ие и 

изготовление 

фрез.  

Содержание учебного материала 6/2 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.4 
Конструкция фрез, геометрические параметры, обработка фрез, цилиндрические фрезы, остроко-

нечные зубья.  

В том числе:  

Лекция №13. Конструктивные элементы и расчет цилиндрической фрезы. Геометрические пара-

метры.  
2/0 

Лекция №14. Конструктивные элементы фрез с остроконечными зубьями. Технологические базы. 2/0 
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Обработка зубьев. 

Практическое занятие №4. Конструирование цилиндрической фрезы.  2/2 

Тема 3.7. 

Конструирован

ие и 

изготовление 

метчиков.  

Содержание учебного материала 6/0 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.4 
Конструкция метчиков, геометрические параметры, обработка метчиков, размеры, допуски, про-

филь метчиков.  

В том числе:  

Лекция №15. Конструкции метчиков. Конструктивные элементы метчиков.  2/0 

Лекция №16. Технологические базы. Образование квадратов, канавок и резьбы метчиков.  2/0 

Лекция №17. Размеры и допуски на профиль резьбы метчиков.  2/0 

Тема 3.8. 

Конструирован

ие и 

изготовление 

плашек.  

Содержание учебного материала 6/2 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.4 
Конструкция плашек, геометрические элементы, обработка круглых плашек, токарные автоматы, 

изготовление плашек.  

В том числе:  

Лекция №18. Конструктивные элементы круглых плашек. Геометрические элементы.  2/0 

Лекция №19. Обработка круглых плашек на револьверных, шлифовальных и агрегатных станках, 

токарных автоматах.  
2/0 

Практическое занятие №5. Конструирование и изготовление круглых плашек.  2/2 

Тема 3.9. Расчет 

резьбовых 

резцов. 

Содержание учебного материала 2/0 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.4 
Конструкция резьбовых резцов, конструктивные элементы, геометрические параметры.  

В том числе:  

Лекция №20. Конструкция резьбовых резцов, конструктивные элементы.  2/0 

Тема 3.10. Содержание учебного материала 6/2 ОК 01, ПК 1.1, 
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Конструирован

ие и 

изготовление 

зуборезных 

фрез, 

работающих по 

методу 

копирования. 

Конструкция зуборезных фрез, конструктивные элементы, дисковые фрезы, фасонные фрезы, из-

готовления фрез.  
ПК 1.2, ПК 1.4 

В том числе:  

Лекция №21. Конструктивные элементы дисковых и пальцевых фасонных фрез.  2/0 

Практическое занятие №6. Расчет дисковых и пальцевых фасонных фрез. 2/2 

Лекция №22. Технология изготовления дисковых фрез.  2/0 

Тема 3.11. 

Конструирован

ие и 

изготовление 

зуборезных 

инструментов, 

работающих по 

методу обкатка.  

Содержание учебного материала 6/2 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.3 
Конструкция зуборезных инструментов, червячные передачи, профили зубьев, параметры.  

В том числе:  

Лекция №23. Типы червячные фрез. Основные размеры фрез для обработки цилиндрических ко-

лес.  
2/0 

Лекция №24. Размеры профиля зубьев. Технология изготовления червячных фрез.  2/0 

Практическое занятие №7. Расчет размеров профиля зубьев. 2/2 

Тема 3.12. 

Конструирован

ие и 

изготовление 

круглой 

протяжки.  

Содержание учебного материала 4/0 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.3 
Конструкция круглой протяжки, типы протяжек, определение припусков, геометрические пара-

метры.  

В том числе:  

Лекция №25. Типы протяжек. Расчет круглых протяжек. 2/0 

Лекция №26. Профиль, размеры зуба и впадины между зубьями. Геометрические параметры. 2/0 

Тема 3.13. 

Расчет и 

изготовление 

шпоночных и 

Содержание учебного материала 4/4 ОК 01, ПК 1.1, 

ПК 1.2, ПК 1.3, 

ПК 1.4 Конструкция шпоночных и шлицевых протяжек, технология изготовления, классификация, шли-

цевые соединения.  
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шлицевых 

протяжек.  
В том числе:  

Практическое занятие №8. Расчет конструктивных элементов шпоночных и шлицевых протяжек.  2/2 

Практическое занятие №9. Расчет на прочность штифтовых, шпоночных и шлицевых соединений.  2/2 

Самостоятельная работа №1.Подготовить эссе на тему: виды режущих инструментов для металлорежущих станков 2  

Самостоятельная работа №2. Подготовить реферат на тему: способы повышения режущей способности инструмен-

тов.  
2  

Самостоятельная работа №3.Подготовить эссе на тему: этапы изготовления режущих инструментов. 2  

Консультация 2  

Промежуточная аттестация в форме экзамена 4  

Учебная практика (5 семестр) 36/36  

Виды работ: 
1.Разработка последовательности обработки заготовки, выбор режущего инструмента, металлообрабатывающего 

оборудования (по вариантам). 

2. Расчѐт режимов резания и норм времени. 

3. Разработка технологического процесса по изготовлению детали на металлообрабатывающем оборудовании, 

оформление технологической документации. 

4. Изучение технологических процессов изготовления корпусных деталей. 

5. Изучение технологических процессов изготовления плоских деталей. 

  

Производственная практика (6 семестр) 108/108  

Виды работ: 
1. Разработка технологического процесса изготовления изделия и оформление технологических маршрутных карт 

изготовления деталей на металлообрабатывающем оборудовании. 

2. Изучение норм времени на производство изделий. 

3. Ознакомление с автоматизированным рабочим местом оператора и реализация управляющей программы на станке 

с ЧПУ. 

4. Ознакомление со стандартами предприятия (СТП). 

5. Ознакомление с номенклатурой измерительного инструмента и специализированной технологической оснасткой. 

6. Реализация разработанных технологических процессов на сверлильных станках. 
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7. Реализация разработанных технологических процессов на фрезерных станках. 

8. Реализация разработанных технологических процессов на токарных станках. 

10. Разработка технологического процесса изготовления детали типа «корпус» и оформление технологических марш-

рутных карт изготовления на металлообрабатывающем оборудовании. 

11. Разработка технологического процесса изготовления детали типа «зубчатое колесо» и оформление технологиче-

ских маршрутных карт изготовления на металлообрабатывающем оборудовании. 

12. Разработка технологического процесса изготовления детали типа «вал» и оформление технологических маршрут-

ных карт изготовления на металлообрабатывающем оборудовании. 

13. Разработка технологического процесса изготовления детали типа «фланец» и оформление технологических 

маршрутных карт изготовления на металлообрабатывающем оборудовании. 

14. Разработка технологического процесса изготовления детали типа «вилка» и оформление технологических марш-

рутных карт изготовления на металлообрабатывающем оборудовании. 

Консультация к экзамену по модулю 2  

Промежуточная аттестация в форме комплексного экзамена по модулю 2  

ВСЕГО ЗА ПМ.01 606/386  
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2.4. Практическая подготовка 

 

Практическая подготовка при реализации профессионального модуля ПМ 01 «Разработка технологических процессов изготовления 

деталей машин» организуется путем проведения практических занятий, иных видов учебной деятельности (курсовой проект, практика), 

предусматривающих участие обучающихся в выполнении отдельных элементов работ/ видов работ, связанных с будущей профессиональной 

деятельностью и направленных на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций по профилю образователь-

ной программы. 
 

Распределение часов практической подготовки 

 

№ № 

темы 
Вид учебной деятельности Количество часов в 

форме практической 

подготовки 

Особенности проведения вида учебной деятельности в форме практической подготовки  

1 В помещениях Подразделения, Университета, предназначенных для проведения практической подготовки 

 МДК.01.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с применением систем автоматизированного проектирования 

1.1 1.1 Практическое занятие №1. Опре-

деление точности формы поверх-

ности детали при обработке. 

2 Определяют точности формы детали при обработке с использованием штангенциркуля.  

1.2 1.1 Практическое занятие №2. Уста-

новление последовательности 

изменения параметров шерохова-

тости поверхности. 

2 Установливают последовательности и изменения параметров шероховатости поверхности с 

использованием микрометра.  

1.3 1.2 Практическое занятие №3. Выбор 

технологической базы с учетом 

технических требований к детали. 

2 Выбирают технологические базы с учетом технических требований к детали  
 

1.4 1.2 Практическое занятие №4. Опре-

деление технологической базы и 

составление схемы базирования 

заготовки.  

2 Определяют технологические базы и составляют схемы базирования заготовки по данным 

технической документации.   

1.5 1.2 Практическое занятие №5. Расчет 

погрешностей базирования дета-

лей типа тел вращения. 

2 Выполняют расчет погрешностей базирования деталей типа тела вращения, используя ГО-

СТы. 
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1.6 1.2 Практическое занятие №6. Расчет 

погрешностей базирования плос-

ких деталей.  

2 Выполняют расчет погрешностей базирования плоских деталей, используя ГОСТ. 

1.7 1.2 Практическое занятие №7. Клас-

сификация баз заготовки детали 

вал.   

2 Выполняют классификацию баз заготовки детали вал по данным технической документа-

ции.  

1.8 1.3 Практическое занятие №8. Редак-

тирование моделей при обработке 

на станках с ЧПУ 

2 Редактируют модели при обработке с использованием программы MasterCAM. 

1.9 1.3 Практическое занятие №9. Вы-

полнение логических операций 

при построении объемных тел.  

2 Выполняют логические операции при построении объемных тел с использованием про-

граммы MasterCAM. 

1.10 1.3 Практическое занятие №10. Вы-

явление характерных ошибок 

управляющих программ УП.  

2 Выявляют характерные ошибки управляющих программ УП по материалам лаборатории 

программного управления станками с ЧПУ. 

1.11 1.3 Практическое занятие №11. 

Выявление характерных оши-

бок управляющих программ 

УП: настройка инструмента, 

закрепление заготовки.  

2 Выявляют характерные ошибки управляющих программ УП: настройка инструмента, за-

крепление заготовки.  

1.12 1.4 Практическое занятие №12. Раз-

работка конструктивных элемен-

тов детали, подлежащей механи-

ческой обработке 

2 Выполняют разработку конструктивных элементов детали, подлежащих механической об-

работке, по данным технической документации.  

1.13 1.4 Практическое занятие №13. Со-

здание управляющей програм-

мы в ADEMCAM. 

2 Выполняют расчет параметров при встречном фрезеровании поверхности детали, используя 

ГОСТ. 

1.14 1.4 Практическое занятие №14. Раз-

работка конструктивных эле-

ментов детали, подлежащей 

механической обработке. 

2 Выполняют разработку конструктивных элементов детали, подлежащей механиче-

ской обработке. 
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1.15 1.4 Практическое занятие №15. Рас-

чет параметров при встречном 

фрезеровании поверхности 

деталей. 

2 Выполняют расчет параметров при встречном фрезеровании поверхности деталей. 

1.16 1.4 Практическое занятие №16. Рас-

чет параметров при попутном 

фрезеровании поверхности 

деталей. 

2 Выполняют расчет параметров при попутном фрезеровании поверхности деталей. 

1.17 1.4 Практическое занятие №17. Под-

бор необработанных зон при фре-

зеровании поверхности деталей.  

2 Выполняют подбор необработанных зон при фрезеровании поверхности детали.  

1.18 1.5 Практическое занятие №18. Рас-

чет остаточного припуска при 

фрезеровании детали.  

2 Выполняют расчет остаточного припуска при фрезеровании детали, используя ГОСТ. 

1.19 1.5 Практическое занятие №19. Ана-

лиз детали вал.  
2 Выполняют анализ детали вал по данным технической документации. 

1.20 1.5 Практическое занятие №20. 

Улучшение технологичности за-

готовки.  

2 Разрабатывают предложения по улучшению технологичности исходной заготовки по усло-

виям производственной задачи.  

1.21 1.5 Практическое занятие №21. 

Определение количественных 

показателей.  

2 Определяют количественные показатели по условиям производственных задач.  

1.22 1.5 Практическое занятие №22. 

Улучшение технологичности де-

талей и их элементов.  

2 Разрабатывают предложения по улучшению технологичности деталей и их элементов  

1.23 1.6 Практическое занятие №23. Кон-

струирование заготовок из сталь-

ного горячекатного проката.  

2 Выполняют конструирование заготовки из стального горячекатного проката  

1.24 1.6 Практическое занятие №24. Кон-

струирование исходной заготов-

ки-отливки из серого чугуна.  

2 Выполняют конструирование исходной заготовки-отливки из серого чугуна  
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1.25 1.6 Практическое занятие №25. Кон-

струирование стальной поковки, 

изготовляемой горячей объемной 

штамповки.  

2 Выполняют конструирование стальной поковки, изготовляемой горячей объемной штам-

повкой  

1.26 1.7 Практическое занятие №26. 

Разработка УП для обработки 

вала на токарном станке с 

ЧПУ.  

2 Выполняют разработку УП для обработки вала на токарном станке с ЧПУ. 

1.27 1.7 Практическое занятие №27. Со-

ставление маршрута обработки 

корпусной детали в программе 

STEPPERCNC.  

2 Составляют маршрут обработки корпусной детали в программе STEPPERCNC 

1.28 1.7 Практическое занятие №28. Рабо-

та с инструменталом интерфейса 

программы в симуляторе CNC 

(токарный станок)  

2 Работают с инструментами интерфейса программы в симуляторе CNC на токарном станке. 

1.29 1.7 Практическое занятие №29. Рабо-

та с инструменталом интерфейса 

программы в симуляторе CNC 

(фрезерный станок)  с примерами 

УП объемной и контурной обра-

ботки 

2 Работают с инструментами интерфейса программы в симуляторе CNC на фрезерном станке. 

1.30 1.7 Практическое занятие №30. Рабо-

та с инструменталом интерфейса 

программы в симуляторе СNC 

(фрезерный станок) с примерами 

УП объѐмной и контурной обра-

ботки. 

2 Работают с инструментами интерфейса программы в симуляторе CNC на фрезерном станке. 

1.31 1.7 Практическое занятие №31. 

Выбор баз для изготовления 

детали с использованием пра-

вила шести точек. 

2 Выбирают базы для изготовления детали с использованием правила шести точек.  

1.32 1.8 Практическое занятие №32. Раз- 2 Разрабатывают программы для контура заготовки.  
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работка программы для контура 

заготовки.  

1.33 1.8 Практическое занятие №33. Раз-

работка программы для контура 

детали. 

2 Разрабатывают программы для контура детали.  

1.34 1.8 Практическое занятие №34. Раз-

работка программы для сверления 

с глубоким отверстием.  

2 Разрабатывают программы для сверления с глубоким отверстием.  

1.35 1.9 Практическое занятие №35. Уста-

новление конструкторского кода 

детали. 

2 Устанавливают конструкторский код детали по условиям производственной задачи.  

1.36 1.9 Практическое занятие №36. Уста-

новление конструкторского кода 

детали. 

2 Устанавливают конструкторский код детали по условиям производственной задачи.  

1.37 1.9 Практическое занятие №37. Уста-

новление технологического кода 

детали.  

2 Устанавливают технологический код детали по условиям производственной задачи.  

1.38 1.9 Практическое занятие №38. 

Определение промежуточных 

припусков расчѐтно-

аналитическим методом и расчѐт 

промежуточных размеров. 

2 Определяют промежуточные припуски расчетно-аналитическим методом и выполняют рас-

чет промежуточных размеров  

1.39 1.9 Практическое занятие №39. Уста-

новление статистическим мето-

дом промежуточных припусков 

на каждый переход и расчѐт про-

межуточных размеров заготовки. 

2 Устанавливают статистическим методом промежуточные припуски на каждый переход и 

выполняют расчет промежуточных размеров заготовки  

1.40 1.9 Практическое занятие №40. Вы-

бор промежуточных припусков 

при обработке вала из проката. 

2 Выбирают промежуточные припуски при обработке вала из проката  

1.41 1.9 Практическое занятие №41. Со-

ставление схемы контроля 
2 Составляют схемы контроля  
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1.42 1.9 Практическое занятие №42. Раз-

работка контрольного приспособ-

ления 

2 Выполняют разработку контрольного приспособления по данным технической документа-

ции.  

1.43 1.10 Практическое занятие №43. Раз-

работка управляющей программы 

для токарного станка, оснащенно-

го устройством с ЧПУ класса NC 

(SNC). 

2 Разрабатывают управляющую программу для токарного станка, оснащенного устройством с 

ЧПУ класса NC (CNC).   

1.44 1.10 Практическое занятие №44. Раз-

работка управляющей программы 

для токарного станка, оснащен-

ным УЧПУ класса CNC. 

2 Разрабатывают управляющую программу для токарного станка, оснащенного устройством 

УЧПУ класса CNC. 

1.45 1.11 Практическое занятие №45. Под-

готовка УП для станка с ЧПУ. 
2 Отрабатывают навыки подготовки управляющей программы для станка с ЧПУ. 

1.46 1.11 Практическое занятие №46. Вы-

бор технических средств подго-

товки УП.  

2 Выполняют выбор технических средств подготовки УП по данным технической документа-

ции.  

1.47 1.11 Практическое занятие №47. Кон-

троль управляющих программ УП 

для станков с ЧПУ 

2 Отрабатывают контроль управляющих программ УП для станков с ЧПУ. 

1.48 1.12 Практическое занятие №48. Про-

ектирование технологического 
процесса механической обработки 

ступенчатого вала 

2 Выполняют проектирование технологического процесса механической обработки ступенча-

того вала 

1.49 1.12 Практическое занятие №49. Про-

ектирование технологического 

процесса механической обра-

ботки ступенчатой дискооб-

разной детали. 

2 Проектируют технологический процесс механической обработки ступенчатой дискооб-

разной детали.  

1.50 1.12 Практическое занятие №50. Про-

ектирование технологического 

процесса механической обра-

ботки фасонной дискообраз-

ной детали. 

2 Выполняют проектирование технологического процесса механической обработки фасонной 

дискообразной детали.  
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1.51 1.12 Практическое занятие №51. Раз-

работка плана технологического 

процесса изготовления зубчатого 

колеса. 

2 Выполняют разработку плана технологического процесса изготовления зубчатого колеса по 

данным технической документации  

1.52 1.13 Практическое занятие №52. Ме-

ханическая обработка поверхно-

стей заготовок деталей. 

2 Разрабатывают технологический процесс механической обработки поверхностей заготовок 

деталей с использованием фрезерного станка с ЧПУ (по заданию).  

1.53 1.13 Практическое занятие №53. Раз-

работка технологии обработки 

плоских пазов у деталей.  

2 Выполняют разработку технологии обработки плоских пазов у деталей.  

1.54 1.14 Практическое занятие №54. Раз-

работка технологии обработки 

фасонной поверхности детали.  

2 Выполняют разработку технологии обработки фасонной поверхности детали.  

1.55 1.14 Практическое занятие №55. 

Разработка технологии обра-

ботки шлицевых поверхностей 

детали.  

2 Выполняют разработку технологии обработки шлицевых поверхностей детали. 

1.56 1.14 Практическое занятие №56. 

Разработка технологии обра-

ботки зубьев заготовки мето-

дом копирования.  

2 Выполняют разработку технологии обработки зубьев заготовки методом копирования.  

1.57 1.14 Практическое занятие №57. 

Разработка технологии обра-

ботки зубьев заготовки мето-

дом холодной обкатки.  

2 Выполняют разработку технологии обработки зубьев заготовки методом холодной обкатки.  

1.58 1.14 Практическое занятие №58. 

Разработка технологии обра-

ботки зубьев заготовки мето-

дом горячей обкатки.  

2 Выполняют разработку технологии обработки зубьев заготовки методом горячей обкатки.  

1.59  Курсовой проект 24 Разрабатывают технологический процесс изготовления детали в соответствии с заданием на 

курсовое проектирование 
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 МДК.01.02 Оформление технологической документации по процессам изготовления деталей машин 

1.60 2.1 Практическое занятие №1. Опре-

деление качества промышленной 

продукции.  

2 Определяют качество промышленной продукции по данным технологической документа-

ции.  

1.61 2.1 Практическое занятие №2. Изуче-

ние характеристик технологиче-

ского обеспечения показателей 

качества. 

2 Изучают характеристики технологического обеспечения показателей качества по данным 

технологической документации.  

1.62 2.1 Практическое занятие №3 Расчет 

срока службы изделия и его ре-

сурса. 

2 Выполняют расчет срока службы изделия и его ресурса по данным технологической доку-

ментации.  

1.63 2.2 Практическое занятие №4. Оцен-

ка точности изготовления детали.  
2 Выполняют оценку точности изготовления детали по данным технологической документа-

ции с использованием измерительных средств.  

1.64 2.2 Практическое занятие №5. Расчет 

макрометрических отклонений 

поверхностей.  

2 Выполняют расчет микрометрических отклонений поверхности по данным технологиче-

ской документации с использованием измерительных средств.  

1.65 2.3 Практическое занятие №6.Расчет 

цилиндрической  фрикционной 

передачи.  

2 Выполняют расчет цилиндрической фрикционной передачи по данным технологической 

документации.  

1.66 2.3 Практическое занятие №7.Расчет 

конической фрикционной переда-

чи 

2 Выполняют расчет конической фрикционной передачи по данным технологической доку-

ментации.  

1.67 2.3 Практическое занятие №8. Расчет 

передачи на прочность 
2 Выполняют расчет передачи на прочность по данным технологической документации.  

1.68 2.3 Практическое занятие №9. Срав-

нения достоинств и недостатков 

фрикционных передач.  

2 Выполняют сравнение достоинств и недостатков фрикционной передачи по данным техно-

логической документации.  

1.69 2.4 Практическое занятие №10. Рас-

чет конструкции цилиндрической 

зубчатой передачи.  

2 Выполняют расчет конструкции цилиндрической зубчатой передачи по данным технологи-

ческой документации.  

1.70 2.4 Практическое занятие №11. Рас-

чет конструкции конической зуб-

2 Выполняют расчет конструкции конической зубчатой передачи по данным технологиче-

ской документации.  
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чатой передачи 

1.71 2.4 Практическое занятие №12. Рас-

чет конструкции секторной зуб-

чатой передачи 

2 Выполняют расчет конструкции секторной зубчатой передачи по данным технологической 

документации.  

1.72 2.4 Практическое занятие №13. Раз-

работка технологического про-

цесса изготовления детали зубча-

того колеса. 

2 Разрабатывают технологический процесс изготовления детали зубчатого колеса. 

1.73 2.4 Практическое занятие №14. Изго-

товление заготовки, нарезание 

зубьев и обработка их поверхно-

стей.  

2 Разрабатывают технологический процесс нарезания зубьев и обработки их поверхностей с 

использованием фрезерного станка с ЧПУ.  

1.74 2.5 Практическое занятие №15. Рас-

чет погрешности базирования 

заготовки. 

2 Выполняют расчет погрешности базирования заготовки по данным технологической доку-

ментации.  

1.75 2.5 Практическое занятие №16. 

Определение погрешностей обра-

ботки, возникающих при установ-

ке заготовки. 

2 Определяют погрешности обработки, возникающие при установке заготовки производится, 

по данным технологической документации.  

1.76 2.5 Практическое занятие №17. 

Определение погрешностей обра-

ботки, вызываемых размерным 

износом резца. 

2 Определяют погрешности обработки, вызываемые размерным износом резца, по данным 

технологической документации.  

1.78 2.5 Практическое занятие №18. 

Определение погрешностей обра-

ботки, вызываемых износом фре-

зы 

2 Определяют погрешности обработки, вызываемые износом фрезы, по данным технологиче-

ской документации 

1.79 2.6 Практическое занятие №19. Рас-

чѐт суммарной погрешности при 

обработке детали на предвари-

тельно настроенном станке.  

2 Выполняют расчет суммарной погрешности при обработке детали на предварительно 

настроенном станке с использованием токарного станка с ЧПУ.  

1.80 2.6 Практическое занятие №20. Рас-

чѐт суммарной погрешности при 

2 Выполняют расчет суммарной погрешности при обработке детали методом пробных ходов 

с использованием токарного станка с ЧПУ.  
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обработке детали методом проб-

ных ходов. 

1.81 2.7 Практическое занятие №21. Рас-

чет режимов резания, обеспечи-

вающих необходимую точность 

обработки.  

2 Выполняют расчет режимов резания, обеспечивающих необходимую точность обработки  

1.82 2.7 Практическое задание №22. Про-

верка точности наладочного раз-

мера работы станка. 

2 Выполняют проверку точности наладочного размера работы станка  

1.83 2.8 Практическое занятие №23. 

Определение качества реальных 

поверхностей 

2 Определяют качество реальных поверхностей  

1.84 2.8 Практическое занятие №24. 

Определение методов обработки 

по обеспечению качества поверх-

ностного слоя.  

2 Определяют методы обработки по обеспечению качества поверхностного слоя  

1.85 2.9 Практическое занятие №25. Рас-

чет режимов резания при точении.  
2 Выполняют расчет режимов резания при точении  

1.86 2.9 Практическое занятие №26.Расчет 

режимов резания при фрезерова-

нии. 

2 Выполняют расчет режимов резания при фрезеровании  

1.87 2.9 Практическое занятие №27. Рас-

чет режимов резания при сверле-

нии. 

2 Выполняют расчет режимов резания при сверлении  

1.88 2.9 Практическое занятие №28. 

Определение соответствия заго-

товки требования нормативно-

технической документации. 

2 Определяют соответствие заготовки требования нормативно-технической документации  

1.89 2.10 Практическое занятие №29.Расчет 

прямозубой передачи на проч-

ность 

2 Выполняют расчет прямозубой передачи на прочность, используя ГОСТ. 

1.90 2.10 Практическое занятие №30. Рас-

чет прямозубой передачи на из-

2 Выполняют расчет прямозубой передачи на изгиб, используя ГОСТ. 
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гиб.  

1.91 2.10 Практическое занятие №31. Рас-

чет прямозубой передачи на кон-

тактную плоскость.  

2 Выполняют расчет прямозубой передачи на контактную плоскость, используя ГОСТ. 

1.92 2.11 Практическое занятие №32. Рас-

чѐт винтовой передачи 
2 Выполняют расчет винтовой передачи, используя ГОСТ. 

1.93 2.11 Практическое занятие №33. Рас-

чет конической передачи  
2 Выполняют расчет конической передачи, используя ГОСТ. 

1.94 2.11 Практическое занятие №34.Расчет 

шариковой винтовой передачи 

2 Выполняют расчет шариковой передачи, используя ГОСТ. 

1.95  Курсовой проект 16 Оформляют технологическую документацию, разработанную по заданию на курсовое про-

ектирование, в соответствии с ГОСТ. 

МДК 01.03. Проектирование и изготовление режущего инструмента. 

1.96 3.4 Практическое занятие №1. 

Расчѐт и конструирование фа-

сонных резцов с механическим 

креплением.  

2 Выполняют расчет и конструирование фасонных резцов с механическим креплением, ис-

пользуя ГОСТ. 

1.97 3.5 Практическое занятие №2. 

Конструирование спирального 

сверла.  

2 Выполняют конструирование спирального сверла, используя ГОСТ. 

1.98 3.5 Практическое занятие №3. 

Конструирование конического 

сверла. 

2 Выполняют конструирование конического сверла, используя ГОСТ. 

1.99 3.6 Практическое занятие №4. 

Конструирование цилиндриче-

ской фрезы.  

2 Выполняют конструирование цилиндрической фрезы, используя ГОСТ. 

1.100 3.8 Практическое занятие №5. 

Конструирование и изготовле-

ние круглых плашек.  

2 Выполняют конструирование круглых плашек, используя ГОСТ. 
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1.101 3.10 Практическое занятие №6. 

Расчет дисковых и пальцевых 

фасонных фрез. 

2 Выполняют расчет дисковых и пальцевых фасонных фрез  

1.102 3.11 Практическое занятие №7. 

Расчет размеров профиля 

зубьев. 

2 Выполняют расчет размеров профиля зубьев  

1.103 3.13 Практическое занятие №8. 

Расчет конструктивных эле-

ментов шпоночных и шлице-

вых протяжек.  

2 Выполняют расчет конструктивных элементов шпоночных и шлицевых протяжек  

1.104 3.13 Практическое занятие №9. 

Расчет на прочность штифто-

вых, шпоночных и шлицевых 

соединений.  

2 Выполняют расчет на прочность штифтовых, шпоночных и шлицевых соединений  

1.105 - Учебная практика  36 Выполнение отдельных видов работ по проектированию технологических операций  

2 В помещениях и на территории предприятия-партнера на основании договора о практической подготовки/сетевой форме реализации образовательной 

программы 

2.1 - Производственная практика  108 Выполняют производственные задания по разработке технологических процессов изготов-

ления деталей машин  

 Всего, час 386 - 
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2.5. Курсовой проект 

 

Выполнение курсового проекта является обязательным для каждого обучающего, осваива-

ющего профессиональный модуль. 

 

Тематика курсовых проектов:  

1.Разработка технологического процесса изготовления детали (по вариантам) и оформление 

технологической документации 

2. Классификация деталей машиностроения, выпускаемых механосборочным цехом по 

служебному назначение и конструкторско-технологическим признакам. 

3. Анализ конструкторской документации на технологичность 

4. Получения заготовок с учетом условий производства 

5. Выбор баз при обработке заготовок 

6. Принципы выбора оборудования, оснастки, инструмента и режимов резания. 

7. Технологические процессы изготовления деталей типа тела вращения 

8. Технологические процессы изготовления рычагов и плоских деталей 

9. Технологические процессы изготовления деталей зубчатых передач 

10.Типовые технологические процессы изготовления корпусных деталей 

11. Технологические процессы изготовления изделий из листового материала 

12. Технология обработки отверстий и резьбовых соединений 

13. Обработка поверхностей на шлифовальных (строгальных/долбежных) станках. 

14. Электроэррозионная обработка 

15. Обработка давлением. 

16. Термическая обработка деталей 

17. Химическая обработка деталей 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

 

Для реализации образовательного процесса по модулю используются следующие 

специальные помещения, оснащенные в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П: 

 Кабинет технологии машиностроения. 

 Лаборатория автоматизированного проектирования технологических про-

цессов 

Учебная практика реализуется в лаборатории автоматизированного проектирова-

ния технологических процессов, оснащенной в соответствии с Приложением 3 ОПОП-П 

СПО. 

Производственная практика реализуется на машиностроительных предприятиях, 

обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области 40 Сквозные 

виды профессиональной деятельности в промышленности. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

 

3.2.1. Основные электронные издания  

1. Балла, О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ : учебное пособие для спо / О. 

М. Балла. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2024. — 368 с. — ISBN 978-5-507-

47446-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/378443. 

2. Гулиа Н. В. Детали машин : учебник для СПО / Н. В. Гулиа, В. Г. Клоков, С. А. 

Юрков – 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 416 с. — ISBN 978-5-8114-

7882-8. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/166933 

3. Панкратов Ю.М. САПР режущих инструментов : учебное пособие / Ю. М. Пан-

кратов. - Санкт-Петербург : Лань, 2022. - 336 с. - ЭБС "Лань". - Текст : непосредственный. 

– URL : https://e.lanbook.com/book/211145 

4. Самойлова, Л. Н. Технологические процессы в машиностроении. Лабораторный 

практикум / Л. Н. Самойлова, Г. Ю. Юрьева, А. В. Гирн. — 3-е изд., стер. — Санкт-

Петербург : Лань, 2023. — 156 с. — ISBN 978-5-507-45528-7. — Текст : электронный // 

Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/271319 

5. Сысоев, С. К. Технология машиностроения. Проектирование технологических 

процессов / С. К. Сысоев, А. С. Сысоев, В. А. Левко. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург 

: Лань, 2024. — 352 с. — ISBN 978-5-507-47423-3. — Текст : электронный // Лань : элек-

тронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/370232 

6. Черепахин, А. А. Технологические процессы в машиностроении / А. А. Черепа-

хин, В. А. Кузнецов. — 5-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2024. — 184 с. — ISBN 

978-5-507-47416-5. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/382070 

7. Ярушин, С. Г.  Технологические процессы в машиностроении : учебник для 

среднего профессионального образования / С. Г. Ярушин. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2024. — 564 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-15254-8. 

— Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/538276  

https://e.lanbook.com/book/378443
https://urait.ru/bcode/538276
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Код ПК, 

ОК 

Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ОК 01 

определяет виды и способы получения 

заготовок, рассчитывает и проверяет величину 

припусков и размеров заготовок. Анализирует и 

выбирает схемы базирования.   

Выбирает способ обработки поверхностей и 

назначение технологических баз и составляет 

технологический маршрут изготовления 

деталей.  

Разрабатывает технологический процесс 

изготовления детали.  

Определяет и  реализовывает этапы решения 

поставленной задачи, и адекватно оценивает 

результат и последствия своих действий. 

Контроль успеваемо-

сти: 

устный опрос, тестовый 

контроль знаний;  

защита отчѐтов по прак-

тическим занятиям.  

 

ПК 1.4 

ОК 02 

ОК 07 

Выбирает технологическое оборудование и 

технологическую оснастку.  

Выбирает и подготавливает необходимые 

источники информации, выделяет наиболее 

значимое в перечне информации.  

Определяет направления ресурсосбережения в 

рамках профессиональной деятельности по 

специальности, осуществляет работу с 

соблюдением принципов бережливого 

производства.  

Умеет организовывать профессиональную 

деятельность с учѐтом знаний об изменении 

климатических условий региона. 

Контроль успеваемо-

сти: 

устный опрос, тестовый 

контроль знаний;  

защита отчѐтов по 

практическим занятиям. 

ПК 1.5 

ОК 03 

ОК 04 

Рассчитывает: режимы резания по нормативам, 

штучное время.  

Определяет параметры шероховатости 

поверхности и определяет допуски размеров и 

форм.   

Демонстрирует свои навыки в поисках 

актуальной информации об нормативно-

правовой документации в своей 

профессиональной деятельности и применяет 

современную научную профессиональную 

терминологию.  

Умеет организовывать работу коллектива и 

команды и их взаимодействия между собой. 

Контроль успеваемо-

сти: 

устный опрос, тестовый 

контроль знаний;  

защита отчѐтов по 

практическим занятиям. 

ПК 1.1 

ПК 1.6 

ОК 09 

Понимает общий смысл чѐтко произнесѐнных 

высказываний на профессиональные темы, 

понимает тексты на базовые профессиональные 

темы, строит простые высказывания о себе и о 

своей профессиональной деятельности. 

Демонстрирует умение писать простые 

связанные сообщения на знакомые или 

Контроль успеваемо-

сти: 

устный опрос, тестовый 

контроль знаний;  

защита отчѐтов по 

практическим занятиям. 
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интересующие профессиональные темы.  

Грамотно читает чертежи и анализирует 

конструктивно-технологические свойства 

детали, исходя из ее служебного назначения.  

Определяет тип производства и проводит 

технологический контроль конструктивной 

документации с выработкой рекомендаций по 

повышению технологичности детали.  

Грамотно оформляет технологическую  

документацию и использует пакеты прикладных 

программ для разработки конструкторской 

документации и проектирования 

технологических процессов. 

 

 

Перечень мероприятий, подлежащих оценке в рамках текущего контроля и проме-

жуточной аттестации, и комплект контрольно-оценочных средств приведен в Приложени-

ях 1,2 к рабочей программе профессионального модуля. 
 

 

 


