
Аннотация рабочей программы учебной дисциплины 

Техническая диагностика промышленного оборудования и систем 
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Направленность (профиль) Управление инновациями в промышленности (машиностроение) 

 

 

1. Цель изучения дисциплины 

Заключается в формировании у обучающихся определенных знаний, умений и практических 

навыков по диагностированию деталей и узлов металлорежущих станков и другого технологического 

оборудования, а также работа с основными методами и средствами по техническому 

диагностированию.  

 

 

2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: 

Дисциплина относится к части учебного плана, формируемой участниками образовательных 

отношений. 

Знания по дисциплине «Техническая диагностика промышленного оборудования и систем» 

необходимы обучающимся данного направления для освоения дисциплины Надежность в 

технологических системах. 

 

 

3 Результаты освоения дисциплины: формируемые компетенции и индикаторы их 

достижения  

 

 
Код и наименование 

компетенции 

Код и наименование индикатора 

достижения компетенции (ИДК)1 

Код и наименование результата 

обучения по дисциплине  

ПКС-3 Способен использовать 

и внедрить средства 

автоматизации и механизации 

технологических процессов 

механосборочного 

производства  

ПКС-3.1 Использует прикладные 

компьютерные программы для расчета 

необходимого количества средств 

автоматизации и механизации 

Знать: З1 CAD-, САРР-системы для 

реализации технологических 

процессов изготовления 

машиностроительных изделий средней 

сложности 

Уметь: У1 правильно выбрать  CAD-, 

САРР-систему для реализации 

технологических процессов 

изготовления машиностроительных 

изделий средней сложности 

Владеть: В1 CAD-, САРР-системы при 

выполнении производственных задач 

проектирования технологических 

процессов  

ПКС-3.2 Оформляет с применением CAD-

систем технологическую документацию на 

технологические процессы и 

технологические маршруты изготовления 

машиностроительных изделий  

Знать: З2 требования к оформлению 

технологической документации с 

применением систем 

автоматизированного проектирования  

Уметь: У2 разрабатывать маршруты 

обработки машиностроительных 

изделий средней сложности с 

использованием CAD-, САРР-, PDM-

систем 
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Владеть: В2 CAD-, САРР-, PDM-

система для выполнения 

производственных задач  

ПКС-3.3 Выбирает и применяет средства 

автоматизации и механизации 

технологических процессов 

Знать: З3 методику выбора 

технологических режимов с 

использованием САРР-систем 

Уметь: У3 рационально использовать 

САРР-системы при выборе 

технологических режимов резания и 

установлении типа производства  

Владеть: В3 методикой выбора 

технологических режимов с 

использованием САРР-систем 

ПКС-4 Способен 

разрабатывать 

технологические процессы 

изготовления 

машиностроительных изделий 

средней сложности серийного 

(массового) производства 

ПКС-4.1 демонстрирует осведомленность 

о технических требованиях, 

предъявляемых к деталям 

машиностроения средней сложности и 

типовым технологическим процессам 

изготовления деталей машиностроения 

средней сложности 

Знать: З1 виды технологических 

процессов  

Уметь: У1 реализовывать выбор 

типового технологического процесса  

Владеть: В1 техническими 

требованиями, предъявляемыми к 

деталям машиностроения средней 

сложности 

ПКС-4.2 Выявляет основные 

технологические задачи, решаемые при 

разработке технологических процессов 

изготовления деталей машиностроения 

средней сложности 

Знать: З2 программы автоматизации 

проектирования технологических 

процессов  

Уметь: У2 использовать 

компьютерные технологии при 

разработки технологических 

процессов  

Владеть: В2 системами 

автоматизированного проектирования 

технологических процессов  

ПКС-4.3 использует навыки разработки 

маршрутов обработки отдельных 

поверхностей заготовок деталей 

машиностроения средней сложности 

Знать: З3 маршруты обработки 

поверхностей заготовок 

машиностроения  

Уметь: У3 разрабатывать маршруты 

обработки отдельных поверхностей 

заготовок деталей машиностроения 

средней сложности 

Владеть: В3 навыки разработки 

маршрутов обработки отдельных 

поверхностей заготовок деталей 

машиностроения средней сложности 

 

4 Общая трудоемкость дисциплины  

составляет 3 зачетные единицы, 108 часов. 

 

5 Форма промежуточной аттестации 
очная форма обучения: зачет – 5 семестр. 
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