
 
Аннотация рабочей программы учебной дисциплины 

Проектирование заготовок машиностроительного производства 

 

основной профессиональной образовательной программы по направлению 

подготовки 15.03.01 - Машиностроение  

направленность (профиль): Системы автоматизированного проектирования и 

технологической подготовки производства 
 

 

1. Цель изучения дисциплины 

является обеспечение на основе отобранных теоретических знаний в области 

проектирования заготовок деталей машиностроительной отрасли с целью уменьшения 

величины снимаемого слоя с поверхности заготовки, а следовательно и уменьшения 

технологического времени и уменьшения сопутствующих производственных затрат в 

рамках современного энерго-эффективного производства 

 

2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: 

Дисциплина относится к части, формируемой участниками образовательных 

отношений. 

Необходимыми условиями для освоения дисциплины являются:  

знание видов и методов получения заготовок при изготовлении деталей; схем 

базирования заготовок и стандартных средств технологического оснащения; правил 

оформления технологической документации на технологические процессы и 

технологические маршруты; методики выбора технологических режимов технологических 

операций, методики определения типа производства. 

умение применять CAD-, САРР-системы при выборе вида и метода изготовления и 

схем базирования исходных заготовок и стандартных средств технологического 

оснащения; применять CAD-, САРР-, PDM-системы при оформлении технологической 

документации на технологические процессы и технологические маршруты; применять 

САРР-системы при определении режимов технологических операций и типа производства 

изготовления изделий. 

владение навыками практического применения CAD-, САРР-системы при выборе вида 

и метода изготовления и схем базирования исходных заготовок и стандартных средств 

технологического оснащения; навыками практического применения CAD-, САРР-, PDM-

системы при оформлении технологической документации; навыками практического 

применения САРР-систем при определении режимов технологических операций и типа 

производства изготовления изделий. 

Содержание дисциплины является логическим продолжением содержания дисциплин: 

«Технологические процессы в машиностроении»; «Техническая подготовка 

машиностроительного производства»; «Технологическое оборудование 

машиностроительного производства» и служит основой для освоения дисциплин: 

«Проектирование процессов механической обработки»; «Технологические процессы и 

размерный анализ в аддитивном производстве». Служит основой для выполнения, 

подготовки к процедуре защиты и защите выпускной квалификационной работы. 
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3 Результаты освоения дисциплины: формируемые компетенции и индикаторы 

их достижения  

 

 

4. Общая трудоемкость дисциплины  

составляет 4 зачетных единиц, 144 часов 
Код и наименование 

компетенции 

Код и наименование индикатора 

достижения компетенции (ИДК) 

Код и наименование результата 

обучения по дисциплине (модулю) 

ПКС-2 Способен 

разрабатывать 

технологические процессы 

изготовления 

машиностроительных 

изделий средней сложности 

серийного (массового) 

производства 

ПКС-2.1 Демонстрирует 

осведомленность о технических 

требованиях, предъявляемых к 

деталям машиностроения средней 

сложности и типовым 

технологическим процессам 

изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

Знать: З1 технические требования, 

предъявляемые к деталям 

машиностроения средней 

сложности 

Уметь: У1 выявлять основные 

технологические задачи, решаемые 

при разработке технологических 

процессов изготовления деталей 

машиностроения средней 

сложности 

Владеть: В1 навыками 

определения технологических 

свойств материала, 

конструктивных особенностей и 

типа производства деталей 

машиностроения средней 

сложности 

ПКС-2.2 Применяет современные 

компьютерные технологии и средства 

при решении задач разработки 

технологических процессов 

изготовления деталей 

машиностроения средней сложности 

Знать: З2 виды и методы 

изготовления деталей, схемы 

базирования заготовок и 

стандартных средств 

технологического оснащения 

Уметь: У2 применять CAD-, САРР-

системы при выборе вида и метода 

изготовления и схем базирования 

исходных заготовок и стандартных 

средств технологического 

оснащения  

Владеть: В2 навыками 

практического применения CAD-, 

САРР-системы при выборе вида и 

метода изготовления и схем 

базирования исходных заготовок и 

стандартных средств 

технологического оснащения 

ПКС-2.3 Использует навыки 

разработки маршрутов обработки 

отдельных поверхностей заготовок 

деталей машиностроения средней 

сложности 

Знать: З3 методики выбора 

технологических режимов 

технологических операций, 

методики определения типа 

производства 

Уметь: У3 применять САРР-

системы при определении режимов 

технологических операций и типа 

производства изготовления 

изделий 

Владеть: В3 навыками 

практического применения САРР-

систем при определении режимов 

технологических операций и типа 

производства изготовления 

изделий 



ПКС-4 Способен 

разрабатывать проектную 

конструкторскую 

документацию на 

машиностроительные 

изделия средней сложности 

ПКС-4.1 Использует  CAPP-системы 

для оформления технологической 

документации на 

машиностроительные изделия средней 

сложности 

Знать: З4 правила оформления 

технологической документации на 

технологические процессы и 

технологические маршруты 

Уметь: У4 применять CAD-, САРР-

, PDM-системы при оформлении 

технологической документации на 

технологические процессы и 

технологические маршруты 

Владеть: В4 навыками 

практического применения CAD-, 

САРР-, PDM-системы при 

оформлении технологической 

документации 

ПКС-4.2 Использует нормативно-

технические и руководящие 

документы по порядку, правилам 

разработки и оформления 

конструкторской и технологической 

документации 

Знать: З5 последовательность 

действий при оценке 

технологичности конструкции 

деталей машиностроения средней 

сложности 

Уметь: У5 рассчитывать основные 

и вспомогательные показатели 

количественной оценки 

технологичности конструкции 

деталей машин средней сложности 

Владеть: В5 навыками 

качественной и количественной 

оценки технологичности 

конструкции деталей 

машиностроения средней 

сложности 

ПКС-4.3 Выявляет несоответствия 

проектной документации 

установленным технологическим 

нормам и требованиям 

Знать: З6 методы, средства и 

способы контроля технических 

требований, предъявляемых к 

деталям машиностроения средней 

сложности 

Уметь: 6 оформлять 

технологическую документацию 

на разработанные технологические 

процессы изготовления деталей 

машиностроения средней 

сложности 

Владеть: 6 навыками оформления 

технологической документации на 

технологические процессы 

изготовления деталей 

машиностроения средней 

сложности 

 

5. Форма промежуточной аттестации 
очная форма обучения: экзамен – 7 семестр. 
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